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SPECIFIKACIOK

GYALUGEP
304 mm

2012NB

Hasznalati utasitas

—— 8 [ KETTOS
SZIGETELES

Gyalulovagasi szélesség

Gyalulovagasi mélység, max.

150 mm alatti munkadarab-szélesség esetén: 3,0 mm
304 mm 150-240 mm munkadarab-szélesség esetén: 1,5 mm
240-304 mm munkadarab-szélesség esetén: 1,0 mm
v 1 Gépasztal meretei Uresjdrati sebesség Kiilméretek .
E
lotolas/perc (Sz x H) (ford./perc) (Szx Hx M) Netto suly
8,5m 304 x 771 mm 8.500 483 x 771 x 401 mm 27 kg

* A gyart6 fenntartja a jogot a specifikdciok eldzetes értesités nélkiili megvaltoztatisara.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.




Mielott hasznalatba venné a gyalugépet, sajat biztonsaga érdekében
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olvassa végig ezt a Haszndlati utasitdst!

ALTALANOS MUNKAVEDELMI SZABALYOK

(mindenfajta kisgépre vonatkozoan)

ISMERJE MEG A GEPET. Gondosan olvassa el a Haszndlati utasitist. Ismerkedjen meg a
gép alkalmazasi lehetdségeivel és korlataival, valamint a gépre jellemz6 veszélyforrasokkal.

TARTSA A VEDOBURKOLATOKAT A HELYUKON FELSZERELVE ¢és iizemképes
allapotban.

TAVOLITSA EL A BEALLITO- ES CSAVARKULCSOKAT. Mielétt bekapcsolna a gépet,
minen esetben gy6z6djon meg arrol, hogy eltavolitotta-e beldle a beallito- és csavarkulcsokat.

TARTSA TISZTAN A MUNKATERULETET. A rendetlen kornyezet vagy munkasztal
kihivja a balesetveszélyt.

NE HASZNALJA A GEPET VESZELYES KORNYEZETBEN. Ne hasznaljon elektromos
kisgépeket nyirkos vagy nedves helyen, és 6vja dket az es6t6l. Gondoskodjon a munkateriilet
JO6 megvilagitasarol.

TARTSA TAVOL A GYERMEKEKET. Gondoskodjon arrél, hogy az esetleges latogatok
biztonsagos tavolsagban maradjanak a munkavégzési teriilettdl.

Lakatok ¢s  fokapcsolok  felszerelésevel —vagy az  inditokules  eltavolitasaval
GONDOSKODJON ARROL, HOGY GYERMEKEK SZAMARA A MUHELY
HOZZAFERHETETLEN LEGYEN.

NE EROLTESSE A GEPET. A rendeltetésszerti sebességgel hasznélt kisgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a munkafeladatot.

MINDIG A CELNAK MEGFELELO GEPET HASZNALJA. Ne eréltesse gépek vagy
szerelékek hasznalatat a rendeltetésiiktol eltéré munkafeladatok elvégzésére.

VISELJEN MEGFELELO OLTOZEKET. Munkihoz ne viseljen b6 ruhazatot, kesztyiit,
nyaklancot, gytrit, karkotot vagy egyéb ékszereket, amelyek mind konnyen beakadhatnak a
gép mozgod alkatrészei kozé. Ajanlatos a csuszdsmentes labbeli viselése. A hosszu haj
lekdtésére hasznaljon hajvédot.

MUNKAHOZ MINDIG VISELJEN VEDOSZEMUVEGET. Porképzédéssel jaré vagasi
miveletek végzésekor arcmaszkot vagy porvéd6 maszkot is hasznaljon. A normal szemiiveg
NEM tekinthetd véddszemiivegnek, még ha iitésalld lencsékkel rendelkezik is.

ROGZITSE A MUNKADARABOT. Ahol csak megoldhaté, hasznaljon a munkadarab
rogzitésére befogokésziilékeket vagy satut. Igy biztonsdgosabban dolgozhat, mintha kézzel
tartand a munkadarabot, emellett mindkét kezét szabadda teszi a gép miikodtetéséhez.

NE NYUJTOZZON TUL MESSZIRE. Mindig iigyeljen arra, hogy szilardan alljon, és
megorizze az egyensulyat.

GONDOSAN TARTSA KARBAN A GEPET. A leghatékonyabb és legbiztonsiagosabb
hasznalat érdekében tartsa a kisgépet €s a hozza tartozo szerszamokat megélezve és tisztan.
Kovesse a kenésre ¢€s a tartozékok cseréjére vonatkozo utasitasokat.

Karbantartas és javitds vagy flirészlap, szerszam, kés és hasonlok cseréje elstt HUZZA KI A
GEP CSATLAKOZOZSINORJAT A HALOZATI ALIZATBOL.
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ELOZZE MEG A GEP VELETLENSZERU BEINDITASAT. Miel6tt bedugnd a gép
csatlakozozsindrjat a halozati aljzatba, ellendrizze, hogy a gép kapcsolodja ,.ki” helyzetben
van-e.

CSAK AZ AJANLOTT TARTOZEKOKAT HASZNALJA A GEPHEZ. Ellendrizze a
Hasznalati utasitasban, hogy milyen tartozékok hasznalata ajanlott. A nem megfeleld
tartozékok haszndlata esetén fenndll a személyi sériilés veszélye.

TILOS RAALLNI A GEPRE. Sulyos sériilés kovetkezhet be, ha a gép felbillen vagy ha a On
véletleniil hozzaér a vagdszerszamhoz.

VIZSGALJA MEG A SERULT ALKATRESZEKET. Mielétt tovabb hasznalna a gépet, a
sériilt véddburkolat vagy egyéb alkatrész gondos vizsgdlatdval allapitsa meg, hogy azok
képesek-e a megfeleld6 mikodésre €s rendeltetésiik betoltésére. Nevezetesen, ellendrizze a
mozg6 alkatrészek helyzetbeallitasat, és hogy nincs-e berdgddas a mozgd alkatrészeken vagy
nincs-e torott alkatrész, tovabba ellendrizze az Osszeszerelést és minden olyan koriilményt,
amely befolyasolhatja a gép milkodését. A sériilt véddburkolatot vagy egyéb alkatrészt
megfelelden ki kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.

ELOTOLAS IRANYA: A munkadarabot kizarélag a kés vagy vagoszerszam forgasiranyaval
szemben szabad eldtolni.

TILOS A GEPET MUKODO ALLAPOTBAN FELUGYELET NELKUL HAGYNI. ELOBB
MINDIG KAPCSOLJA KI A GEPET. Addig ne hagyja ott a gépet, amig teljesen le nem allt.

Javitashoz csak az eredetivel azonos cserealkatrészt szabad hasznalni.

POLARIZALT CSATLAKOZODUGASZ. Az aramiités veszélyének csokkentése érdekében
ez a gép polarizalt csatlakozodugasszal van ellatva (vagyis olyannal, amelynek egyik
érintkezékése vastagabb a masiknal). Az ilyen dugasz csak egyféleképpen dughatd be egy
polarizalt csatlakozo6aljzatba. Ha a dugaszt nem lehet iitkzésig bedugni az aljzatba, forgassa
el. Ha ugy sem illeszkedik bele az aljzatba, egy szakképzett villanyszereldvel szereltessen fel
egy megfeleld csatlakozoaljzatot. Semmiképpen ne cserélje le a dugaszt!

UGYELJEN A FESZULTSEGRE: Miel6tt csatlakoztatndA a gépet az aramforrashoz
(csatlakozoaljzathoz), minden esetben ellendrizze, hogy a rendelkezésre allo fesziiltség
megegyezik-e a gép adattabldjan megadott fesziiltségértékkel. Ha a gépre eldirtnal nagyobb
fesziiltséget ado aramforrast hasznal, SULYOS SERULEST SZENVEDHET, és a gép is
tonkremehet. Az adattablan el6irtnal alacsonyabb fesziiltségli aram viszont a motorra karos.
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KIEGESZITO MUNKAVADELMI SZABALYOK

Hasznaljon latasvédo felszerelést.
Ne hasznalja a gépet gytlékony folyadékok vagy gazok kornyezetében.

A gép hasznélatba vétele eldtt gy6z0djon meg arrdl, hogy minden véddburkolat fel van-e
szerelve a helyére.

Nagyon 6vatosan banjon a gyalukésekkel.

A munka megkezdése eldtt gondosan ellendrizze, hogy a gyalukéseken nincsenek-e repedések
vagy sériilések. A repedt vagy sériilt gyalukést haladéktalanul ki kell cserélni.

Szorosan hiizza meg a gyalukés tartocsavarjait.

A mivelet megkezdése elott tisztitsa meg a munkadarabot, és tavolitsa el beldle a szogeket. A
szogek, homokszemek vagy egyéb idegen testek kart tehetnek a gyalukésben.

A gép hasznalata kdzben ne viseljen kesztytit.

Amig a motor jar, ne probalja meg kiszedni a forgacsot a forgacsgyiijtd véjatbol. A forgacsok
eltavolitasara csak akkor keriilhet sor, ha a gyalukések forgasa mar teljesen ledllt. A forgacsok
kiszedéséhez mindig hasznéljon valamilyen eszkozt, pl. palcat.

Ne hagyja a miikodésben 1évé gépet feliigyelet nélkiil.

Banjon kiméletesen a csatlakoz6zsindrral. Ne rangassa, ha ki akarja huzni a
csatlakozoaljzatbol. Ovja a zsindrt a h6tdl, olajszennyezddéstol, viztdl €s éles peremektol.

ORIZZE MEG EZT A HASZNALATI UTASITAST.



A gyalugép mozgatasa és szallitasa Garrying handio

FIGYELEM:
A gyalugép mozgatdsa kdzben vigyazzon, hova 1ép.

Hajtsa le az als6 gépasztalokat. A gép mozgatasahoz
fogja meg a szallitofogantytkat.

Jarmiivel torténd szallitas esetén a gépet kotéllel vagy
mas hathat6s modon rogziteni kell felbillenés vagy

elmozdulas ellen. Sub-table

Carrying handle = Szallitofogantyti; Sub-table =
Also gépasztal

A gyalugép felallitasa

A gépet jol megvilagitott, vizszintes feliileti helyen kell
felallitani, ahol a gépkezeld jol megvetheti a 1abat és
megorizheti egyensulyat. A gép alapkeretén kialakitott
csavarfuratok segitségével csavarozza oda a gépet a
munkapadhoz vagy az opcionalis tartozékként kaphatd
gyalugépallvanyhoz.

Bolt or screw

Bolt or screw = Csavar

A kapcsolo miikodtetése

FIGYELEM:

Miel6tt csatlakoztatnd a gépet a haldzati aljzathoz, minden esetben ellendrizze, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e. Amikor csatlakoztatjuk a gépet az aramforrashoz, kigyullad a
jelzélampa.

Ha be akarja inditani a gépet, akkor dugja be a kulcsot,
¢s hajtsa fel a kapcsolokart. A gép leallitasa a kapcsolo-

kar lehajtasaval torténik.
FIGYELEM: r
Ha nem akarja hasznalni a gépet, akkor az illetéktelen Pilot famp —_Ii lie
hasznalat elkeriilése érdekében vegye ki a kulcsot, és Key —— 1H
drizze biztonsagos helyen. / |
tcf vl T
ON OFF Switch lever

ON = BE; OFF; KI; Pilot lamp = Jelzélampa; Key = Kulcs; Switch lever = Kapcsoldkar



Meéretbeallitas

A forgatdkart az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyban
forgatva, addig eressze lefelé a tartkeretet, amig a
mutatd a kivant készméretnek megfeleld skalaosztasra
nem mutat. A forgatokar egy-egy teljes fordulata 2 mm-
rel viszi feljebb vagy lejjebb a tartokeretet. A skala jobb
oldaldn hiivelykes, bal oldalan pedig metrikus osztasok
lathatoak.

Crank handie

Scale
Indicator plate

Main frame

Crank handle = Forgatokar; Scale = Skala;
Indicator plate = Mutatd; Main frame =
Tartokeret

A gyalulovagasi mélység beallitasa

A maximalis gyalulévagasi mélység a tényleges munkadarab szélessége szerint valtozik. Lasd az
alabbi tablazatot. Ahol a tablazatban megadottndl tobb anyag levalasztisa sziikséges, ott a
gyalulovagéasi mélységet a kivantnal kisebb értékre kell beallitani, és a miiveletet két vagy tobb
fogassal kell elvégezni.

Munkadarab szélessége Maximalis gyaluldvagasi mélység
150 mm alatt 3,0 mm
150-240 mm 1,5 mm
240-304 mm 1,0 mm

A gyalulovagasi mélység beallitasat a kdvetkezoképpen
végezze:

Fektesse fel a munkadarabot a gépasztal tetejére. A for-
gatokart az 6ramutat6 jarasaval ellentétes iranyban for-
gatva, eressze lefel¢ a tartokeretet. Ekozben megemelke-
dik a mélységmérd, €s az emelkedés mértéke mutatja a
gyalulovagasi mélységet.

Depth gauge = Mélységmérd

FIGYELEM:

* Minden esetben a tartokeret lefelé eresztésével probalja meg egy vonalba hozni a mutatot a
kivant készméretnek megfeleld skalaosztassal. Ha a tartokeretet alulrol folfelé allitja be a kivant
készmérethez, ez a csiga thlzott holtjatékat eredményezheti, aminek kovetkeztében a
kivanatostol eltéré készméretet kapunk.

* A gyalulovagasi mélység eldézetes meghatdrozasahoz lapjaval fektesse fel a munkadarabot a
gépasztalra, ellenkezd esetben az elére meghatarozott és a tényleges gyaluldvagasi mélység
eltérd lesz.




A vagasmélység-beallito mérce

Ha a gyaluldévagéasi mélység fentinél pontosabb eldzetes meghatirozasira van sziikség, ehhez

hasznalja a vagasmélység-beallitd mércét. A kovetkezoképpen jarjon el:

* El6szor gyalulja le a munkadarabot az elére megélla-
pitott gyalulovagasi mélységgel. A legyalult munka-
darab vastagsagdnak megmérésével dllapitsa meg,
hogy még mennyi anaygot kell levalasztania.

* Forgassa el a forgatokaron talalhato vagasmélység-
beallitd mércét annyira, hogy a 0 osztds egybeessen a
gépen kialakitott horonnyal.

* Ezutan forgassa a forgatokart az dramutato jarasaval
ellentétes iranyaban addig, amig a horony a kivant
gyalulovagasi mélységnek megfeleld osztassal nem
esik egybe.

* Ha tobb anyag levalasztasa sziikséges, mint amekko-

tablazat eldir, akkor a gyalulovagasi mélységet a

kivantnal kisebb értékre kell beallitani, és a miiveletet
két vagy tobb fogéssal kell elvégezni.

Az iitkozopecek

Az iitkdzOpecek hasznalatara akkor van sziikség, ha egymas utan tobb munkadarabot szeretnénk

Crank handle Groove

Depth adjusting gauge

Crank handle = Forgatokar; Groove = Horony;
rat A gyalulévagasi mélység bedllitdsa cimii részben a  Depth adjusting gauge = Vagismélység-beallito

mérce

azonos vastagsagura gyalulni. A kdvetkezdképpen jarjon el:

* Addig forgassa a forgatdkart, amig a mutatd a kivant
készméretnek megfeleld skalaosztasra nem mutat.

* Nyomja be az litkozépecek nyomogombjat, és addig
eressze az iitkdzdpecket lefelé, amig a pecek finoman
¢érintkezésbe nem kertil a gépasztal felszinével.

* Finombeallitas az iitkozépecek forgatdgombjanak
tekerésével lehetséges.

FIGYELEM:

A hasznalaton kiviili litk6zépeceknek legfelsd helyzeté-
ben kell lennie. Nem szabad erdltetni a forgatokart, ha az
itkdz6pecek mar érintkezésbe keriilt a gépasztallal, ettdl
ugyanis kart szenvedhet a gép.

Stopper

Stopper button

)

Stopper knob

Table ton

Stopper = Utkézépecek; Stopper button =
Nyomogomb; Stopper knob = Forgatdogomb;

Table top = Gépasztal felszine




A gép mukodtetése

FIGYELEM:

A gyalugépbe egymas mellé két vagy akar tobb keskeny, de hasonl6 vastagsagi munkadarabot is be
lehet tolni. A munkadarabok ko6zott azonban hagyni kell egy kis helyet, hogy az eldtold gorgdk
befoghassak a legvékonyabb munkadarabot. Ellenkezé esetben el6fordulhat, hogy a késfej
egyszerlien visszaloki a tobbinél valamivel vékonyabb munkadarabot.

Helyezze a munkadarabot lapjaval a gépasztal tetejére. A
fentiekben ismertetett moédon hatdrozza meg a gyalulo-
vagasi mélységet. Kapcsolja be a gépet és varjon, amig a
gyalukések el nem érik a teljes fordulatszamot. A gép
bekapcsolasanak pillanataban a munkadarabnak még nem
szabad érintkeznie az el6told gorgdvel. Ezutan tolja be a
munkadarabot a gyalugépbe a gépasztallal egy sikban.

Hosszu vagy sulyos munkadarab megmunkaldsakor a
miivelet kezdetén és végén egy kicsit emelje fel a munka-
darab kiallo végét, nehogy a gép kivéjjon vagy kinyisz-
szantson egy kis darabot a munkadarab egyik vagy masik

végébol.

A gép tetejének kialakitdsa megkdnnyiti, hogy gyorsan és
erokifejtés nélkiil visszavezessiik a munkadarabot a gép-
asztal beadagolasi oldalara. Ez kiilondsen akkor prakti-
kus, ha két gépkezel? all rendelkezésre.

FIGYELEM:

* Az alabbi méretekkel rendelkezé munkadarabokat nem lehet beadagolni a gyalugépbe, ugyanis
a két eldtolo gorgd kozotti tavolsdg 129 mm. Ilyen munkadarabok gyaluldsdval ne is

probalkozzon.

1. w—— Lags than 130 mm (518"} —=

130 mm-nél révidebb

A munkadarab hosszuséaga kisebb, mint 130 mm.

130 mm-nél szélesebb
Movle than 130 mm [&1.!3"]

A munkadarabon kialakitott horony 130 mm-nél

2. t——“—_l F—= Jl .
— ﬂ szélesebb
130 mm A munkadarabon 130 mm-es osztassal taldlhatok
—w | 130 mm{5-1/8")
3. hornyok.

* Ha a munkadarab elakadt, azonnal allitsa le a gépet, ellenkez6 esetben ugyanis nagyon gyorsan

elkopnak az eldtold gorgok.




A gyalukések cseréje

FIGYELEM:

* A gyalukések le- vagy felszerelése elott minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt
allapotban van-e, €s csatlakozozsinorja ki lett-e hiizva a halézati aljzatbol.

» Szerelés kozben nagyon Ovatosan banjon a gyalukésekkel, nehogy megvagja magat vagy kart
tegyen benniik, ugyanis olyan élesek, mint a borotva.

e  Miel6tt felszerelné a gyalukéseket, minden forgacsot, port, katranyt vagy idegen anyagot
tisztitson le a késhengerrdl és a késekrol.

* Csak egyforma nagysagl és sulyt gyalukéseket szabad felszerelni, maskiilonben a késhenger
rezgésbe jon, amitdl a gép gyatra gyalulasi teljesitményt fog nyujtani és akar tonkre is mehet.

* A két gyalukést mindig egyszerre kell cserélni.

* Az eldobhatd tipusu gyalukésnek mindkét oldalon van vagoééle. Amikor az egyik vagdél
eltompul, hasznalhatjuk a masik vagoélet. A masik vagoél hasznalata eldtt mindig tisztitsa le a
kés ellenkezé odalara tapadt gyantat és szennyezddéseket. Az ilyen gyalukést tilos megélezni.
Ha mindkét vagoél tompa, a gyalukést ki kell dobni.

1. A gyalukések leszerelése

Lockptate Drum  Thumb screw

Oldja a forgacsgytijté fedelének szarnyas csavarjat, és
vegye le a forgacsgylijté fedelét. Csavarja ki a jobb oldali
burkolat rogzitécsavarjait, majd vegye le a jobb oldali
burkolatot is. Forgassa el a tarcsat, hogy a késhenger
olyan helyzetben rogziiljon, amelyben a gyalukés tarto-
csavarjai felfelé néznek.

Lock plate = Zaro6lap; Drum = Késhenger;
Thumb screw = Szarnyas csavar; Pulley =
Tarcsa

Csak eldobhaté kések esetén

Helyezze a két magneses tombot a beallitolapra, és addig tolja 6ket a nyil irdnyaban, amig a karom
érintkezésbe nem keriil a gyalukéssel. A dugokulcs segitségével tavolitsa el a gyalukés hat
tartocsavarjat. Ragadja meg a magneses tomboket, emelje ket egyenesen felfel¢, és ily modon
emelje le a beallitolapot a késsel egyiitt a késhengerrél. Nyomja le a zardlapot, és forgassa el a
tarcsat 180°-kal, ezaltal rogzitve a késhengert. Ugyanilyen mddon tavolitsa el a masik gyalukést is.

[ hM;ggftlc Socket wrench

J<::

Blade instaliation

Set plate

/

et

Magnetic holders

Blade Claw

Blade installation = Kés tartocsavarja; Magnetic holder(s) = Magneses tomb(6k); Set plate = Beallitolap;
Drum = Késhenger; Blade = Gyalukés; Claw = Karom; Socket wrench = Dugokulcs



Csak standard kések esetén

A dugokulcs segitségével szerelje le a hat tartdcsavart. Egyenesen folfelé emelje le a bedllitdlapot a
késsel egyiitt a késhengerr6l. Nyomja le a zarolapot, ¢és forgassa el a tarcsat 180°-kal, ezaltal
rogzitve a késhengert. Ugyanilyen modon tavolitsa el a masik gyalukést is. Szerelje le a
beallitélapot a késrol.

Socket wrench

Blade instabiation bolt
Lock plate

Socket wrench = Dugokulcs; Blade installation bolt = Kés tartdcsavarja; Lock plate = Zardlap; Set plate = Beallitolap

2. A gyalukések felszerelése

FIGYELEM:

A kések tartdcsavarjait kizarolag Makita gyartmanya dugokulccsal szabad meghuzni. Mas
gyartmanyu dugokulcs haszndlata a csavarok tulhuzésat vagy elégtelen meghuzasat
eredményezheti, ami sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Csak eldobhatd kések esetén

Magnetic holder Blade

Készitsen eld egy kb. 300 mm hosszll és 100 mm széles,
lapos falapot. Helyezze a gyalukést €s a beallitolapot a
falapra igy, hogy a bedllitolap késbeallito fiile a kés
hornyaban fekiidjon. Igazitson a beallitolap helyzetén,
hogy a kés mindkét vége kb. 1 mm-rel nyuljon tal a
beallitélap végén. Helyezze a két magneses tombot a
beallitolapra, és tolja el 6ket annyira, hogy a karom

érintkezésbe keriiljon a késsel. 1 mm (3/64")

Magnetic holder = Magneses tomb; Set plate =
Beallitolap; Blade = Gyalukés

10



Fogja meg a magneses tombdat, és csiisztassa bele a
beallitolap sarkat a késhengeren kialakitott horonyba.

Szerelje fel a kés tartocsavarjait. Blade installation hMOaicg’neﬂc
ar
Set plate
. famal
AL LTI
ﬁ' A7 | 11 \
+ Y
Drum /
J
Blade Claw
Miutan kézéprdl kifelé haladva az Gsszes tartocsavart
egyhén és egyenletesen meghuzta, ugyanebben a sor-
Sockel wrench

rendben teljesen szoritsa meg Oket. Emelje le a magneses
tomboket a beallitlaprol.

Blade installation = K¢s tartdcsavarja; Magnetic
holder(s) = Magneses tomb(6k); Set plate =
Beallitolap; Drum = Késhenger; Blade =
Gyalukés; Claw = Karom; Socket wrench =
Dugokulcs

A fentiek szerint szerelje fel a masik kést is. A zarolap lenyomésa kdzben lassan forgassa meg a
késhengert és figyeljen, hogy nem tapasztalhat6-e valami rendellenesség. Végiil szerelje vissza a
forgacsgylijtd fedelét és az oldalso burkolatot.

FIGYELEM:

* Amig a beallitolap késbeallito fiile még nem megfeleléen nyugszik a gyalukés hornyaban, nem
szabad meghtzni a kés tartocsavarjait. Ettél ugyanis karosodhat a kés, és akar a gépkezeld is
megsériilhet.

* Ne inditsa be a gépet, amig vissza nem szerelte a forgacsgyijto fedelét.
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Csak standard kések esetén

Helyezze a gyalukést a pontossagi egyengetdlapra gy, A B
hogy a kés vagoéle tokéletesen egy sikban legyen a Screw

mells6 borda belsd oldaldval. Helyezze a beéllitélapot a /__] Set plate
gyalukésre, majd finoman nyomja le a beallitolap sarkat, é /

hogy az egy sikba keriiljon a pontossagi egyengetdlap
hatso6 oldalaval. A csavarok meghuzasaval rogzitse a
beallitolapot a gyalukéshez.

Blade gauge ——/

A = A beallitolap sarka legyen egy sikban a
pontossagi egyenget6lap hats6 oldalaval.

B = A kés vagodéle legyen tokéletesen egy
sikban a mells6 borda bels6 oldalaval.

Screw = Csavar; Set plate = Beallitolap; Blade =
Kés; Blade gauge = Pontossagi egyengetdlap

Csusztassa bele a beallitolap sarkat a késhengeren

kialakitott horonyba. Szerelje fel a kés tartocsavarjait. Set plate
Groove
Blade

Miutan kézéprdl kifelé haladva az Gsszes tartocsavart
egyhén és egyenletesen meghuzta, ugyanebben a sor-
rendben teljesen szoritsa meg Oket.

Socket wrench

Biade insialiation bolt
Lock plate

Set plate = Beallitolap; Groove = Horony; Blade
= Kés; Drum = Késhenger; Socket wrench =
Dugokules; Lock plate = Zarolap; Blade
installation bolt = Kés tartocsavarja

A fentiek szerint szerelje fel a masik kést is. A zarolap lenyomésa kdzben lassan forgassa meg a
késhengert ¢és figyeljen, hogy nem tapasztalhato-e valami rendellenesség. Szerelje vissza a
forgacsgylijtd fedelét és az oldalso burkolatot, majd a hatlapfejli csavarral rogzitse dket.

FIGYELEM:
* A kések felszerelésekor szorosan hiizza meg a tartocsavarokat.
* Ne inditsa be a gépet, amig a forgacsgyiijtd nyitva van.
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Késtipusvaltas

Ez a gyalugép akar eldobhatd, akar standard gyalukésekkel hasznalhato. Ha késtipust szeretne
valtani, az alabbi alkatrészeket kell megvésarolnia és felhasznalnia.

Tipusvaltas standard késrol eldobhato késre

Tipusvaltas eldobhato késrdl standard késre

Beallitolap......ccceeeeeeeiieecieeeieeeiee e, 2 db
Eldobhato kés (306 mm)...............c......... 2 db
Maigneses tomb..........ccceeevveerciieenieeennnen. 2db

Beallitolap.......cccoveeeviveeeiieeieeeieeeen 2db
Trapézfejii csavar M4x6...........cccveenneenee 4 db
Standard Keés........cocceeveeniiiiiiniiicen. 2db
Pontossagi egyengetdlap........................ 1 db
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Gyalugépallvany (opcionalis tartozék)

Helyezze a merevitoket egy sik feliiletre, és szerelje a
labakat a belsejiikbe. Rogzitse a labakat a négylapu
sapkacsavarokkal, ragoés alatétekkel és hatlapu anyakkal,
majd erdsitse fel a gumi sapkdakat a labak végére.

Helyezze a gyalugépet az dsszeszerelt allvany tetejére, és
rogzitse oda az allvdnyhoz a négy hatlapfejli csavarral,
lapos alatéttel és hatlapu anyaval.

MEGJEGYZES:

A hatlapfejli csavarokat az allvany aljarol felfelé kell a
furatokon atvezetni, majd a lapos alatétekkel és hatlapu
anyakkal rogziteni. A gyalugép kerete feldl, azaz feliilrol
lefelé atvezetett hatlapfejii csavarokat nem lehet bizton-
sdgosan rogziteni.

A gyalugépallvanyt a labakon kialakitott furatokon
keresztiil a padlohoz kell erdsiteni négy csavar segit-
ségével.

Leg

Hax nut
Spring washer
Cap square
neck bolt

Hex bolt

&3 Hex nut
©—Flat washer

Bolt

Rubber cap = Gumi sapka; Stay = Merevitd;
Leg = Lab; Hex nut = Hatlapu anya; Spring
washer = Rugos alatét; Cap square neck bolt =
Négylapu sapkacsavar; Hex bolt = Hatlapfeju
csavar; Flat washer = Lapos alatét; Bolt =
Csavar
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Elszivoernyo-szerelvény (opcionalis tartozék)

Aki egy egyszerl porlevalasztasi modszerrel tisztan
szeretne munkamiiveleteket végezni, a porszivot ezen
elszivoernyo-szerelvényen keresztiil csatlakoztathatja a
gyalugéphez.

Fogja oda a tartdszerelvényt az elszivoernyOhoz, és
szerelje 0ssze Oket a csavarokkal.

Oldja a forgacsgyijtd fedelének szarnyas csavarjait. Ero-
sitse fel az elszivoernyd-szerelvényt a gyalugépre, €s a
szarnyas csavarok meghuzaséaval rogzitse a forgacsgylijtd
fedelét az elszivoernydvel egyiitt.

Hoed heider

Chip cover

Thumb sorew

Hood = Elszivoerny6; Hood holder = Tarto-

szerelvény; Chip cover = Forgacsgytijto fedele;

Thumb screw = Szarnyas csavar
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KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen ellendrzési vagy karbantartdsi munkaba kezdene a gépen, minden esetben
ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozdzsindrja ki lett-e hiizva a halézati
aljzatbol.

Az also gépasztal magassaganak beallitasa

Az alsd gépasztal magassagat gyarilag bedllitjdk. Ha mégis sziikség lenne utdnallitasra, a
kovetkezOképpen jarjon el:

Helyezzen a gépasztalra egy képeslapot, arra pedig egy vonalzét. Egy imbuszkulcs segitségével
annyit tekerjen a beallitocsavaron, hogy az als6 gépasztal vége érintkezésbe keriiljon a vonalzdval.
Ekkor az als6 gépasztal vége 0,1-0,3 mm-rel van a gépasztal felszine alatt.

Hex wrench

Post card
Adjusting screw —

Ruler =5

I

rrer

Q.1 mm—0.3 mm
(0.004" —0.012") f

Post card = Képeslap; Adjusting screw = Beallitocsavar; Ruler = Vonalzd; Hex wrench = Imbuszkulcs

A gyalukések élesen tartasa

A tompa gyalukések hasznalata nyoman a munkafeliilet durva lesz, a motor tulterhelddhet, és a
gyalugép visszalokheti a munkadarabot, ami veszélyhelyzetet teremt. Ezért az eltompult
gyalukéseket haladéktalanul ki kell cserélni.

A szénkefék cseréje

venni. A hatarjelzésig lekopott szénkeféket cserélni kell.
Tartsa a szénkeféket tisztan, hogy akadalytalanul bele-
csuszhassanak a tartojukba. A két szénkefét mindig egy-
szerre kell kicserélni. Csak azonos tipusu szénkeféket
szabad hasznalni.

Ellendrzés végett a szénkeféket rendszeresen ki kell L

Limit mark

Limit mark = Hatarjelzés
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Egy csavarhuzo segitségével szerelje ki a kefetartok
rogzitésapkajat. Vegye ki a kopott szénkeféket, helyezzen
be ujakat, majd erdsitse vissza a rogzitdsapkakat.

Brush holder cap

Scrawdriver

Brush holder cap = Kefetart6 rogzitdsapkaja;
Screwdriver = Csavarhuzo

Kenés

A jobb oldali burkolat eltavolitasa utan olajozza meg a
lancot, a négy fiiggdleges tartot, valamint a tartokeret
emelésére szolgald csigakat. Ezt a rendszeres kenési
miiveletet gépolajjal kell elvégezni.

FIGYELEM:

Kenést és barmi egyéb karbantartasi munkat csak a gép
kikapcsolt allapotaban, a haldzati aljzatbol kihuzott
csatlakozdzsindr mellett szabad végezni.

Column = Fiiggdleges tarto; Screw = Csiga;
Chain = Lanc

Tisztitas
Kefével tavolitsa el a szennyezddéseket, forgacsot és idegen anyagokat a gorgdk feliiletérdl, a

motor szell6zényilasaibol és a késhengerekrol.

A termék BIZONSAGOS és MEGBIZHATO voltanak megdrzése érdekében mindennemii javitast,
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita egyik erre felhatalmazott javitomiihelyével vagy gyari
javitokdzpontjaval, kizarélag Makita gyartmanyt cserealkatrészek felhasznalasaval célszerl
elvégeztetni.
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TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikonyvben ismertetett Makita gyartmanyt géphez az aldbbi tartozékokat vagy
késziilékeket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznélata a személyi
sériilés veszélyével jarhat egyiitt. A tartozékokat és késziilékeket csak rendeltetésszeriien €s a

célnak megfelel6 modon szabad alkalmazni.

A jelen hasznalati ttmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!

Magneses tomb 9-es dugokulcs

&

Eldobhato gyalukés 2,5-es imbuszkulcs
==\ W
Standard gyalukés Elszivéernyo-szerelvény

[ 8 6 © 0 0]

Pontossagi egyengetolap

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat €s csomagoloanyagokat a kdrnyezetvédelmi

szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznalasra leadni.

Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi
szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG eurdpai
iranyelvnek és a megfeleld orszagos torvényekbe valo atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszamokat kiilon dssze kell gytijteni és a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznalasra leadni.
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