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Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

1.  Alapkeret 17.  Csavarhuzo

2. Skala 18. Szerszdm

3. Szerszam kinyulasa 19. Sablon

4.  Szoritbanya 20. Sablonvezetd

5.  Bedllitocsavar 21. Csavar

6.  Kapcsolokar 22.  Vezetovonalzo

7.  Meglazitas iranya 23. Szarnyas anya

8.  Meghtzas irdnya 24. Szoritocsavar (A)
9.  Itt fogja meg 25. Kozponti furat
10. Munkadarab 26. Szeg

11. El6tolés irdnya 27. Szoritoécsavar (B)
12.  Szerszam forgasiranya 28. Szélezd tereldlap
13. A kisgép feliilnézetbdl 29. Vezetogorgo

14. Egyenes peremi tereldlap 30. Hatérjelzés

15. Alapkeret véddboritasa 31. Kefetarto rogzitdsapkaja
16. Csavarok

Szimbolumok

A kisgéppel kapcsolatosan az alabbi szimbdlumokat hasznaljuk. Gondoskodjon arrdl, hogy a kisgép
hasznalatba vétele el6tt tisztaban legyen e szimbdlumok jelentésével.

EE:I Olvassa el a Haszndlati utasitdst.
(u] KETTOS SZIGETELES
E Az elektromos késziilékeket a haztartasi hulladékkal egyiitt kezelni tilos!

Az elektromos és elektronikai hulladékokra vonatkozo, 2002/96/EC sz. Eurdpai
Direktiva és annak a helyi nemzeti torvénykezés szerinti végrehajtasa értelmé-
ben az elhasznalodott elektromos késziilékeket kiilon kell gytjteni, és vissza
kell juttatni 6ket egy kornyezetbarat ujrahasznositasi 1étesitménybe.



SPECIFIKACIOK

Tipus 3709

Befogasi atmérd 6 mm vagy %"
Uresjarati sebesség (percenkénti fordulatszam) 30.000

Teljes hosszusag 199 mm

Netto suly 1,5 kg

Erintésvédelmi osztaly aa

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikdciok eldzetes
értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

A gép rendeltetése

A gép fa, miianyag ¢és hasonl6 anyagok sikbeli szélezésére és profilirozasara szolgal.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hal6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szereplo-
vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizdrdlag egyfazisa, valtdoaramu tapfesziiltséggel mii-
kodtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért fold-
vezeték nélkiili csatlakoz6 aljzatrol is hasznalhato.

ALTALANOS MUNKAVEDELMI SZABALYOK

FIGYELEM! Olvassa el az osszes alabbi utasitast. Az alabbiakban ismertetett utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, tiz keletkezéséhez és/vagy sulyos személyi sériiléshez vezethet. Az utasitasok-
ban hasznalt "elektromos kisgép" kifejezés a haldzati arammal miikddtetett (azaz vezetékes) és
akkumulatorrél miikddtetett (azaz vezeték nélkiili) kisgépekre egyarant vonatkozik.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

A munkavégzési kérnyezet biztonsdaga

1.  Tartsa tisztan a munkateriiletet, és gondoskodjon jé megvilagitasarol. A rendetlen, sotét
munkateriilet kihivja a sériilésveszélyt.

2.  Tilos az elektromos kisgépeket robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyulékony fo-
lyadékok, gazok vagy porok jelenlétében miikodtetni. Az elektromos kisgépek szikraznak,
amitdl konnyen meggyulladhat a por vagy gaz.

3. Az elektromos kisgép miikodtetése kozben tartsa tavol a gyermekeket és bamészkodo-
kat. A figyelemeltereld tényezOk hatdsara a gépkezeld konnyen elveszitheti uralmat a gép
folott.



Elektromos biztonsag

4.

Az elektromos Kkisgép csatlakozéodugaszanak bele kell illenie a halézati aljzatba. Tilos a
csatlakozéodugaszt barmilyen modon atalakitani. A foldelt (testelt) elektromos kisgépek-
hez semmiféle adaptert nem szabad hasznalni. Az 4talakitatlan csatlakozodugaszok és hoz-
zajuk illeszkedd halozati aljzatok hasznalataval csokkenthetd az dramiitésveszEly.

Keriilje a foldelt vagy testelt feliilletek — pl. csovek, hésugarzok, tiizhelyek és hiitoszekré-
nyek — testi érintését. Az emberi test foldelése vagy testelése esetén fokozodik az aramiités
kockazata.

Tilos az elektromos Kisgépet es6 vagy nedvesség hatasanak Kitenni. Ha az elektromos kis-
gép belsejébe viz keriil, ettdl fokozddik az aramiitésveszély.

Banjon kiméletesen a csatlakozozsinorral. Tilos a gépet a csatlakozdézsindérjanal fogva
vinni vagy huzni, illetve a gépet a zsinor rangatasaval leoldani a csatlakozodaljzatrol.
Ovja a csatlakozézsinért a h6tél, az olajszennyezédéstdl, az éles peremektdl és a mozgé
alkatrészek kozelségétol. A sériilt vagy 0Osszegubancolodott csatlakozdzsinér hasznalata
fokozza az aramiitésveszélyt.

Elektromos Kkisgépek kiiltérben torténd iizemeltetéséhez csak kiiltéri hasznalatra alkal-
mas hosszabbité zsindort szabad hasznalni. A kiiltéri haszndlatra alkalmas hosszabbitd zsi-
noér alkalmazasa csokkenti az aramiitésveszélyt.

Személyi biztonsdag

9.

10.

11.

12.

13.

Elektromos kisgépek miikddtetése kozben mindig legyen éber, figyeljen oda arra, amit
csinal, és hasznailja a jozan eszét. Ne hasznaljon elektromos kisgépeket, ha faradt, illetve
amikor kabitészer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt all. Elektromos kisgépek tizemel-
tetésekor egyetlen pillanat figyelmetlenség is sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Hasznaljon védofelszereléseket. Kisgépek hasznalatakor mindig viseljen véddészemiive-
get. A megfeleld koriilmények kozott hasznalt védofelszerelések — igymint porvédd maszk,
csuszadsmentes védolabbeli, kemény véddsisak vagy flilvédd — csokkenti a személyi sériilés
kockazatat.

Keriilje az elektromos kisgép véletlenszerii beinditasat. A halézathoz torténé csatlakoz-
tatas elétt gy6z6djon meg a gép kikapcsolt allapotarél. Ha ujjaval a kapcsolon viszi az
elektromos kisgépet egyik helyrél a mésikra, vagy a kapcsold BE allasaban csatlakoztatja a
haldzati aljzathoz, kdnnyen balesetet szenvedhet.

Miel6tt bekapcsolna az elektromos kisgépet, tavolitsa el beléle a beallito és csavarkul-
csokat. Ha egy csavarkulcs valamelyik forgo alkatrészhez erdsitve benne marad az elektro-
mos kisgépben, az személyi sériiléshez vezethet.

Ne nyujtozzon tul messzire. Mindig iigyeljen arra, hogy szilard alapzaton alljon, és meg-
orizze az egyensulyat. Ezaltal vératlan helyzetekben konnyebben uralma alatt tarthatja az
elektromos kisgépet.



14.

15.

Viseljen megfelelé ruhazatot. Nem szabad bé ruhat vagy ékszereket viselni. Ugyeljen
arra, hogy a haja, ruhazata és kesztyiije ne keriiljon a mozgé alkatrészek kozelébe. A bo
ruha, ékszer vagy hosszl haj konnyen beakadhat a mozg6 alkatrészek kozé.

Ha a gép fel van szerelve porelszivo vagy porlevalasztéo berendezés csatlakoztatiasara
szolgalo csocsonkkal, gondoskodjon ilyen berendezés csatlakoztatasarol és rendeltetés-
szeri hasznalatardl. Az ilyen eszk6zok hasznalata mérsékli a porral kapcsolatos veszélyeket.

Az elektromos kisgép haszndlata és karbantartdsa

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Ne eroltesse az elektromos kisgépet. Mindig a konkrét alkalmazasnak megfelel6 elektro-
mos Kisgépet valassza. Az alkalmazasnak megfelelden kivalasztott és rendeltetésszerli sebes-
séggel hasznalt elektromos kisgép jobban és biztonsdgosabban végzi el a munkafeladatot.

Nem szabad hasznalni azt az elektromos kisgépet, amelyet a kapcsoloja nem képes be- és
kikapcsolni. A kapcsolojaval nem vezérelhetd elektromos kisgép hasznalata veszélyes, ezért
az ilyen kisgépet meg kell javittatni.

Mielott az elektromos kisgépen barmiféle beszabalyozast végezne, tartozékokat cserélne
benne vagy hasznalaton kiviil helyezné, huzza ki a gép csatlakozozsinorjat a halézati alj-
zatbol és/vagy vegye ki az akkumulatoregységet a gépbol. Ezek a biztonsagi ovintézke-
dések csokkentik az elektromos kisgép véletlenszeri beinditasanak kockazatat.

A hasznalaton Kkiviili elektromos kisgépeket tartsa gyermekek szamara hozzaférhetetlen
helyen, és ne engedje, hogy olyan személyek hasznialhassak az elektromos kisgépet, akik
a gépet vagy ezeket az utasitisokat nem ismerik. Avatatlan kezekben az elektromos kis-
gépek veszElyt jelentenek.

Gondosan tartsa karban az elektromos kisgépeket. Ellendrizze a mozgo alkatrészek
helyzetbeallitasat és akadalytalan mozgasat; ellendrizze, hogy nincs-e torott alkatrész;
tovabba ellendrizzen minden olyan koriilményt, amely befolyasolhatja az elektromos
kisgép miikodését. Hasznalatba vétel elott javittassa meg a sériilt elektromos kisgépet.
Szamos baleset az elektromos kisgépek elégtelen karbantartasara vezethetd vissza.

Tartsa a vagasra szolgalo szerszamokat és gépeket megélezve és tisztan. A megfeleléen
karbantartott, ¢éles vagoélekkel rendelkezd vagoberendezések hasznalatakor kisebb a szerszam
elakadasanak valoszinlisége, és konnyebb irdnyitani a gépet.

Az elektromos Kkisgépet, annak tartozékait és szerszamait mindig a jelen utasitasokkal
osszhangban és az adott géptipus rendeltetésének megfelelé modon hasznalja, figye-
lembe véve a munkavégzési koriilményeket és az elvégzendé munkafeladatot is. Az elekt-
romos kisgép nem rendeltetésszerii felhaszndlasa veszélyhelyzetek kialakuldsdhoz vezethet.

Javitas

23.

Elektromos kisgépeit mindig szakemberrel, és kizarolag az eredetivel azonos tipusu
cserealkatrészek felhasznalasaval javittassa. Ez biztositja az elektromos kisgépek biztonsa-
gos voltanak megorzését.



KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Olyan munkamiiveletetek végzésekor, melyeknél a vagoberendezés rejtett vezetékbe
vagy sajat csatlakozézsinorjaba iitkozhet, a gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva
kell tartani. Fesziiltség alatt allo vezetékek érintésekor ugyanis a gép szabadon allo fém
alkatrészei is fesziiltség ala keriilnek, amit6l aramiités éri a gép kezelojét.

A gép tartos hasznalata esetén hasznaljon zajartalom elleni védofelszerelést.

A szerszamokkal nagyon ovatosan kell banni

Hasznalat elott gondosan ellendrizze a szerszamokat, hogy nincsenek-e rajtuk repedések
vagy sériilések. A repedt vagy sériilt szerszamot haladéktalanul cserélje ki.

Keriilje szegek elvagasat. Munkavégzés elétt ellendrizze a munkadarabot, és tavolitsa el
beldle az dsszes szeget.

Tartsa szilardan a gépet.

Ne nyuljon a forgo alkatrészek kozelébe.

Ugyeljen arra, hogy a kioldo bekapcsolasa el6tt a szerszim ne érjen a munkadarabhoz.
Miel6tt munkaba fogna a tényleges munkadarabon, hagyja egy Kicsit jarni a gépet.
Figyelje meg, nem tapasztalhatd-e rezgés vagy imbolygé mozgas, amely a szerszam hely-
telen beszerelésére utalhat.

Ugyeljen a helyes forgasiranyra és el6tolasi iranyra.

Ne hagyja magaban jarni a gépet. Csak kézben tartva miikodtesse.

Mielé6tt felemeli a gépet a munkadarabrol, elobb mindig kapcsolja ki a gépet, és varja
meg, hogy a szerszam forgasa teljesen lealljon.

Kozvetleniil hasznalat utan tilos a szerszam érintése, mert nagyon forro lehet, és égési
sériilést okozhat.

A halézati csatlakozozsinért mindig a géptol tavolodva és a gép hatsé része felé kell
elvezetni.

Ugyeljen arra, nehogy véletleniil beszennyezze a gép alapkeretét higitoval, benzinnel,
olajjal vagy hasonlé anyaggal, ezektol ugyanis megrepedhet az alapkeret.

Hivja fel a figyelmet a megfelel6 szaratmérovel rendelkezé és a gép sebességéhez alkal-
mas maroészerszamok hasznalatanak sziikségességére.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT!



MUKODESI LEIRAS

FIGYELEM:

. A gép beszabalyozasa vagy miikddésének ellendrzése elott mindig gy6zddjon meg arrdl, hogy
a gép kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozdzsindrja ki lett-e huzva a halozati aljzatbol.

A szerszam kinyulasanak beallitasa (1. abra)
Ha 4t akarja allitani a szerszdm kinyulasat, akkor oldja ki a szoritdanyat, majd a beallitdcsavar teke-

résével mozgassa a gép alapkeretét felfel¢ vagy lefelé¢ a kivant mértékben. A bedllitds elvégzése
utan a szoritdanya erds meghuzasaval rogzitse a gép alapkeretét.

A kapcsolo miikodtetése (2. abra)

A kisgép elinditasahoz forditsa a kapcsoldkart ,,I” (=BE) helyzetbe, leallitasahoz pedig ,,0” (=KI)
helyzetbe.

OSSZESZERELES

FIGYELEM:

. Mieldtt barmilyen munkaba fogna a gépen, mindig ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt allapot-
ban van-e, és csatlakozdzsinorja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A szélezo szerszam beszerelése és Kiszerelése (3. abra)

FIGYELEM:
. Szerelésnél csak a gép készletébe tartozd csavarkulcsokat szabad hasznalni.
Utkézésig tolja bele a szerszamot a befogdpatron kiipjaba, és a két csavarkulcs segitségével szoro-

san huzza meg a befogdpatron anyacsavarjat. A szerszam kiszerelése a beszerelési eljarassal fordi-
tott sorrendben torténik.



MUKODTETES

Helyezze a gép alapkeretét a munkadarabra anélkiil, hogy a szerszam hozzaérne a munkadarabhoz.
Ezutan kapcsolja be a gépet, és varjon, amig a szerszam el nem ¢éri teljes fordulatszamat. A gép
alapkeretét egy sikban tartva a munkadarabbal, mozgassa a gépet elére a munkadarab feliiletén,
egyenletesen sebességgel haladva elére mindaddig, amig el nem késziil a miivelettel.

Elmaras végzésekor a munkadarab felszine a szerszamnak az el6tolasi irany szerinti bal oldalan
legyen. (4. abra)

MEGJEGYZESEK:

. Ha tilsdgosan gyorsan mozgatjuk eldre a gépet, gyenge mindségli lesz a maras, illetve karo-
sodhat a szerszdm vagy a motor. A gép tal lassu elére mozgatisa viszont megégetheti vagy
felkarcolhatja a marasi feliiletet. A megfeleld elétolasi sebesség a szerszam méretétdl, a mun-
kadarab fajtdjatol és a marasmélységtol fiigg. Mieldtt megkezdené a marasi miiveletet a tény-
leges munkadarabon, ajanlatos egy darab hulladék faanyagon prébamarast végezni. Ily modon
a munkavégzd elére megtapasztalhatja, hogy a maras pontosan hogyan fog festeni, emellett a
méretek ellendrzésére is modja nyilik.

. A szélezOsaru, az egyenes tereldlap vagy a szélezd tereldlap hasznalatakor ligyeljen arra, hogy
azt az eldtolasi irdny szerinti jobb oldalon tartsa. Ez segit abban, hogy a szélezdsaru vagy
tereldlap egy sikban maradjon a munkadarab oldalaval. (5. abra)

FIGYELEM:

. Mivel a tulzott mélységii maras tulterhelheti a motort vagy nehézkessé teheti a gép iranyitasat,
horonymaraskor a marasmélység egy-egy fogasnal lehetdleg ne haladja meg a 3 mm-t. Ha 3
mm-nél mélyebb hornyot kivan késziteni, végezze a marast tobb fogassal, fokozatosan mé-
lyiild szerszambeallitdsok mellett.

A sablonvezeto

A sablonvezetd egy olyan hiively, amelyen a szerszam keresztiilhalad, és amely lehet6vé teszi a szé-
lez6gép masolosablonokkal torténd hasznalatat. (6. abra)

Szerelje le a forgacsterelot.

Oldja ki a csavarokat, ¢s vegye le az alapkeret védéboritasat. Helyezze a sablonvezetot az alapke-
retre, majd rakja vissza €s a csavarok meghuzasaval rogzitse a véddboritast. (7. abra)

Erdsitse fel a sablont a munkadarabra. Helyezze a gépet a sablonra, és mozgassa a gépet ugy, hogy
a sablonvezet6 a sablon oldala mentén csusszon. (8. abra)

MEGJEGYZES:

. A munkadarabon a sablontodl kissé eltéré6 méreti lesz a maras. Szamitsa be a felsOmaro szer-
szam ¢és a sablonvezet6 kiilseje kozotti (X) tavolsagot. Az (X) tdvolsag az alabbi egyenlet se-
gitségével szdmithato ki:

sablonvezeto kiilsé atmérdje — felsdmard szerszam atméroje
(X) tavolsag =

2

10



Az egyenes tereldlap (tartozék)

Az egyenes terel0lap hathatosan alkalmazhatd leélezéskor vagy hornyolaskor egyenes marasok ké-
szitésére. (9. abra)

A csavarral és a szarnyas anyaval erdsitse oda a vezetdvonalz6t az egyenes tereldlaphoz. (10. abra)
Szerelje le a forgacsterelot.

Erdsitse fel az egyenes tereldlapot az (A) jell szoritocsavarral. Lazitsa meg az egyenes terelélapon
1év6 szarnyas anyat, és allitsa be a szerszdm és az egyenes terelélap kozotti tavolsagot. A kivant ta-
volsag elérésekor erdsen hiizza meg a szarnyas anyat.

Maras kozben tigy kell mozgatni a gépet, hogy az egyenes tereldlap egy sikban legyen a munka-
darab oldalaval. (11. abra)

Ha az egyenes terel0laphoz tilsadgosan széles a munkadarab oldala és a marasi helyzet kozotti (A)
tavolsag, illetve ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az egyenes terel6lap nem hasznalhat6.
Ilyen esetben szorosan fogasson oda egy egyenes lécet a munkadarabhoz, és hasznalja ezt tereldlap-
ként a sz¢€lez6gép alapkeretéhez nyomva. A gép eldtolasat a nyil irdnydban kell végezni. (12. abra)

Korkoros miivelet

Korkoros miivelet akkor végezhetd, ha az egyenes tereldlapot és a vezetdvonalzot a 13. abran vagy
a 14. abran lathaté modon szereljiik 0ssze. A marassal 1étrehozandé korok lehetséges legkisebb és
legnagyobb sugara (vagyis a kor kozéppontja és a szerszamhegy kozéppontja kozotti tdvolsag) a
kovetkezo:

Legkisebb sugar: 70 mm

Legnagyobb sugar: 221 mm
13. abra: 70 és 121 mm kozotti sugaru korok marasa.
14. abra: 121 és 221 mm kozotti sugart korok marésa.

MEGJEGYZES:
. Ennek a tereldlapnak a hasznalataval 172 és 186 mm kozotti sugaru korok marasa nem végez-
heto el.

Hozza egy vonalba az egyenes terel6lap kdzponti furatat a maréassal készitendd kor kozéppontjaval.
Verjen be egy 6 mm-nél kisebb atmérdjuii szeget a kdzponti furatba, €s ezzel biztositsa az egyenes
terel6lapot. Az 6ramutato jarasaval egyezd irdnyban forgassa korbe a gépet a szeg kortil. (15. abra)

A szélezo tereldlap

A szélezd terelOlap segitségével konnyen végezhetiink szélezést, illetve készithetlink ivelt marast
furnérlemezekbe. A vezetdgorgd az iven halad, és finoman megmunkalt marast biztosit. (16. abra)

Az (A) jelt szoritocsavarral szerelje fel a szélezd terel6lapot a gép alapkeretére. Lazitsa meg a (B)
jela szoritdcsavart, és a beallitocsavar forgatasaval (minden fordulat 1 mm) allitsa be a szerszam és
a sz€lezo tereldlap kozotti tdvolsagot. A kivant tavolsag elérésekor a (B) jelli szoritocsavar meghu-
zasaval rogzitse a szélezo tereldlapot a helyén. (17. abra)

Maras kdzben gy kell mozgatni a gépet, hogy a vezetégorgd a munkadarab oldaldn gordiiljon. (18.
abra)
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KARBANTARTAS

FIGYELEM:

. Mieldtt barmilyen ellenérzési vagy karbantartdsi munkaba kezdene a gépen, minden esetben
gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozozsindrja ki lett-e
htizva a halézati aljzatbol.

A szénkefék cseréje

A szénkeféket rendszeresen ki kell venni ellendrzés végett. A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki
kell cserélni. Tartsa tisztdn a szénkeféket, hogy akadalytalanul cstiszkalhassanak a tartojukban. A
két szénkefét egyszerre kell kicserélni. Csak azonos tipust szénkeféket szabad hasznalni. (19. abra)

Egy csavarhuzo segitségével szerelje le a kefetartok rogzitdsapkajat. Emelje ki az elkopott szénke-
féket, helyezzen be tijakat, majd tegye vissza a rogzitosapkakat. (20. abra)

A termék BIZTONSAGOS és MEGBIZHATO voltanak megérzése érdekében mindennemii javi-
tast, karbantartast vagy beszabalyozéast a Makita egyik erre felhatalmazott szervizmiihelyével vagy
gyari javitokozpontjaval, kizardlag Makita gyartmanyu cserealkatrészek felhasznalasaval célszerii
elvégeztetni.

Zaj- és rezgésadatok

A tipikus A-stlyozast hangnyomadsszint 79 dB (A).
A bizonytalansag 3 dB (A).
Miikddés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -
A gyorsulés tipikus stlyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s”-et.
A fenti értékeket az EN60745. sz. szabvany szerinti mérésekkel kaptuk.

EC MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos feleldsségiink tudataban kijelentjiik, hogy a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 98/37/EC sza-
mu Tandcsi Direktivak értelmében ez a termék megfelel az alabbi szabvanyoknak, illetve harmoni-
zalt dokumentumoknak:

EN60745, EN55014, EN61000

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ANGLIA

Felel6s gyarto:
Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japan
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TARTOZEKOK

FIGYELEM:

* A jelen Haszndlati utasitdisban ismertetett Makita gyartmanya géphez ezeket a tartozékokat
vagy késziilékeket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznalata a sze-
mélyi sériilés veszélyével jarhat egyiitt. A tartozékokat és késziilékeket csak rendeltetésszertien
szabad alkalmazni.

Ha a tartozékokat illetden barmilyen segitségre vagy tovabbi felvilagositasra lenne sziiksége, for-
duljon a Makita legkozelebbi javitokdzpontjahoz.

Felsomaro szerszamok

Egyenes horonymaré mm
D A L, L,
20 6
2 1
20E 1/4" 0 50 :
8 6
1
8E 1/4" 8 50 8
6 6
1
6E 1/4" 6 50 8
P U alaktl horonymaro6 mm
‘ D A L, L, R
0 6 6
[ 6 60 28 3
(I 6E 1/4"
s A R
V alaktl horonymaro6 mm
D A L, L, 0
20 6
20 50 15 °
20E 1/4" 20
D~ Fogazdémaro mm
D A L, L, L3
6 6
: 6 60 18 28
A 6E 1/4"
N1 L
!
ol Al
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Kettds fogazémaro mm
D A L L, Ls L4
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Sarokgdmbolyitd mard mm
D A As L, L Ls R
8R 6
25 9 48 13 5 8
8RE 1/4"
4R 6
2 4 1 4 4
4RE 1/4" 0 8 : 0
o Siillyesztd mm
D A L, L, Ls 0
7 30 6 23 46 11 6 30°
L. . 30°E 1/4"
f
45° 6
] 20 50 13 5 45°
’ 45°E 1/4"
60° 6 20 46 14 2 60°
60°E 1/4"
P Profilmaro mm
D A L, L, R
4R 6
IRE T 20 43 8 4
SR 6 25 48 13 8
8RE 1/4"
Derékszogélmaro mm
1T D A L L,
10 6
10 50 20
_ “ﬂ;i L 10E 1/4"
Lo
i
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Golydscsapagy-sarokgdmbolyité mard mm
D A A L, L Ls R
L 6 15 8 37 7 3,5 3
1E 1/4"
2 6
21 8 40 10 3,5 6
2E 1/4" ’
Golydscsapagy-siillyesztd mm
T D Ay Ay L L, 3]
45° 6 26 8 0 12 45°
A 45°E 1/4"
A LQZ °
‘ 60 o2 8 41 B 60°
| 60°E
D Golyobscsapagy-peremez0 maro mm
D A] Az A3 Ll L2 L3 R
L L 2 6
20 12 8 40 10 5,5 4
5 2E 1/4" ’
iz 3 6
| 26 12 8 42 12 4,5 7
s 3B | 1/4" ’
Ay—
. Golydscsapagy-profilmard mm
D A] Az A3 A4 L] Lz L3 R
2 6
s L 20 18 12 8 40 10 55 3
7 [2E [ 14"
- 3 6 26 22 12 8 42 12 5 5
A 3E | 1/4"
Az
Az
Ar—e
Golyobscsapagy-szamarhativ mar6 mm
D A] Az L] Lz L3 1{l RZ
2 6
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
2E 1/4" ’ ’ ’
3 6 1 2 | 8 | 42 | 12 | 45 | 3 6
3E 1/4" ’
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