MAKITA

SZUROFURESZGEP
4341T

4341CT
4341FCT

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati Gtmutatéoban szereplo6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdekl6odjon viszonteladéinknal!



Magyarazatok az abrak szamozott részleteihez

(D) Gépnyito kar

2) Flirészlapszorito

3) Szuroftrészlap

4) Kidudorodasok

%) Alapkeret

(6) Imbuszkulcs

(7)  Uzemmodvalté kar
(8) Kapcsolokar

9 Sebességszabalyozd gomb
(10) Vagéas vonala

(11)  Anyas csavar

(12)  Fogaskerékhaz

(13)  V alakt horony

(14)  Kupos horony

(15) Fokbeosztasok

(16) Kezdofurat

(17)  Porkiereszté csOcsonk
(18) Tomlo a porszivohoz
(19)  Vezetdléc hasitashoz
(20)  Anyas csavar

(21)  Hatarolovas

(22) Menetes forgatdgomb
(23) Kerek vezetOcsapszeg
(24) Boritolap

(25)  Szilankmentesito

SPECIFIKACIOK
Tipus 4341T 4341CT 4341FCT
Lokethossz 26 mm 26 mm 26 mm
Vagasi teljesitmény
Faanyag 110 mm 135 mm 135 mm
Acél 10 mm 10 mm 10 mm
Percenkénti 16ketszam 2.800 850-2.800 850-2.800
Teljes hosszusag 274 mm 274 mm 274 mm
Nett6 suly 2,4 kg 2,4 kg 2,4 kg

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eldzetes értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

A gép rendeltetése



A gép faanyagok, miianyagok és fémek fiirészelésére szolgal. A tartozékok és flirészlapok
fejlesztésére iranyulo kiterjedt erdfeszitéseink kovetkeztében a gépet szdmos kiilonféle célra
lehet hasznalni, €és a gép kivaldan alkalmas ivelt vonala vagy korkoros vagasok végzésére

Elektromos halozat

A gépet csak olyan fesziiltségforrdshoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattdblajan
szereplovel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazisu, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrol is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitisokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Olyan munkamiiveletek végzésekor, amelyek kozben a vago gép rejtett vezetékekbe
iitkozhet, a gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani. A fesziiltség
alatt 1évo vezetékek érintése nyoman a gép szabadon 1évo fém alkatrészei is
fesziiltség ala Keriilnek, és aramiitést okoznak a gép kezeldjének.

2. Keriilje szegek atvagasat. A gép hasznalata eldtt ellenérizze a munkadarabot, és
tavolitsa el beldle az 6sszes szeget.

3. A géppel nem szabad iireges cs6anyagot vagni.
4. A géppel a tulméretezett munkadarabok fiirészelése tilos.

5. Furészelés elott ellendrizze, van-e a munkadarab alatt elégséges tér ahhoz, hogy a
fiirészlap ne iitkozhessen bele a padléba, munkapadba, stb.

6. Tartsa szilardan a gépet.

7. Ugyeljen arra, hogy a kapcsolé felkapcsoldsa el6tt a fiirészlap ne érjen hozza a
munkadarabhoz.

8. Ne nyuljon a mozg6 alkatrészek kozelébe.
9. Ne hagyja a gépet magaban jarni. Csak kézben tartva miikodtesse.

10. Mielott visszahtizna a flirészlapot a munkadarabrdél, minden esetben elobb kapcsolja
ki a gépet, és varjon, amig a flirészlap mozgasa teljesen le nem all.

11. Kozvetleniil miikodtetés utan a fiirészlap és a munkadarab érintése tilos. Ezek
ugyanis rendkiviil forroak lehetnek, és égési sériilést okozhatnak a béron.

ORIZZE MEG EZT A ,HASZNALATI UTASITAST”!

KEZELESI UTASITASOK

A furészlap beszerelése és Kiszerelése (1., 2. és 3. abra)



FIGYELEM:

* A flirészlap beszerelése vagy kiszerelése eldtt minden esetben ellendrizze, hogy a gép
kikapcsolt 4llapotban van-e, és csatlakozozsindrja ki lett-e huzva a héaldzati aljzatbol.

* Mindig tavolitsa el a fiirészlapra és/vagy a flirészlap-befogora tapadt Osszes forgacsot
vagy idegen anyagot. Ennek elmulasztasa a fiirészlap nem elég szoros befogasadhoz, ez
pedig sulyos sériiléshez vezethet.

*  Kozvetlenill a gép miikoddtetése utdn ne nytljon a flirészlaphoz vagy a munkadarabhoz,
mert ezek nagyon forroak lehetnek, és €gési sériilést okozhatnak.

* Biztonsagosan szoritsa be a fiirészlapot. Ennek elmulasztasa stlyos sériiléshez vezethet.

A fiirészlap beszerelése
Forditsa el a gépnyito6 kart az abran lathato helyzetébe. (1. abra)

A kart ebben a helyzetben tartva, dugja be a fiirészlapot a fiirészlapszoritoba annyira, hogy a
flirészlap két kidudorodésa mar ne legyen lathatd. (2. abra)

Forditsa vissza a gépnyitd kart eredeti helyzetébe. A szerelés befejeztével a flirészlap
htzogatasaval gy6z0djon meg arrdl, hogy a szoritd biztonsagosan befogta-e a fiirészlapot.

FIGYELEM:

Ne forditsa el talzott mértékben a gépnyito kart, mert ettdl kart szenvedhet a gép.
A fiirészlap Kkiszerelése

VIGYAZAT:

A flrészlap kiszerelésekor vigyazzon, nehogy a flirészlap éle vagy a munkadarab szélei
felsértsék az ujjait.

Forditsa el a gépnyitd kart az abran lathatd helyzetébe. Az alapkeret irdnyaban huzza ki a
flirészlapot. (3. abra)

MEGJEGYZES:

Idonként kenje meg a gorgot.

Az imbuszkulcs tarolasa (4. abra)

A hasznalaton kiviili imbuszkulcs praktikusan tarolhatd az abran lathat6 modon.

A vagasi iizemmod kivalasztasa (5. abra)

Ez a gép korpalyds vagy egyenes vonalu (fel-le) vagési lizemmoéddban miikddtethetd.
Korpalyas vagasi lizemmod esetén a vagasi 1oket folyaman a flirészlap elérelokddik, és nagy
mértékben felgyorsitja a flirészelés sebességét.

Ha meg akarja valtoztatni a vagasi lizemmodot, egyszerlien forditsa a vagasi lizemmod

valtokarjat a kivant allasba. A vagési lizemmod megvalasztdsdhoz az alabbi tablazat nyujt
utmutatast.



Kar allasa Vagasi tizemmod Alkalmazasi teriiletek

0 Egyenes vonall vagasi tizemmod Lagyacél, rozsdamentes acél és milanya-
gok flirészelése. Tiszta vagasok készitése
faanyagban és furnérlemezen.

I Kis korpalyés vagasi izemmod Lagyacél, aluminium és keményfa fiiré-
szelése.
II Kozepes korpalyas vagasi izemmod | Faanyag és furnérlemez fiirészelése.
Aluminium ¢és lagyacél gyorsvagasa.
111 Nagy korpalyds vagasi iizemmod Faanyag és furnérlemez gyorsfiirészelése.

A kapcsolo miikodtetése (6. abra)

FIGYELEM:

Miel6tt a gép csatlakozozsindrjat bedugna a halozati aljzatba, mindig ellendrizze, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e.

A gép elinditdsahoz tolja a kapcsoldkart eldre. Ha le akarja allitani a gépet, tolja hatra a
kapcsolokart.

A sebességszabalyozo gomb (7. abra)

A szabalyoz6 gomb elforgatasaval a gép sebessége percenkénti 850 és 2.800 16ket kozott
fokozatmentesen szabalyozhat6. Ha az 5-0s szam iranyaban forgatjuk el a gombot, nagyobb
sebességgel dolgozhatunk, mig az 1-es szdm irdnyaban elforgatva a gombot, alacsonyabb
sebességet kapunk. A flrészelenddé munkadarabhoz az aldbbi téblazat segitségével
valaszthatja ki a kell6 sebességet. A megfeleld sebesség azonban a munkadarab fajtdjatol
vagy vastagsagatol fiiggben ezekt6l az értékektdl eltérd is lehet. Altalanossagban elmondhato,
hogy a nagyobb sebességek a munkadarabok gyorsabb vagasat teszik lehetévé, ugyanakkor
ett6] csokken a flirészlap lizemi élettartama.

Fiirészelendo munkadarab Szabalyozo gomb beallitasa
Faanyag 4-5
Lagyacél 3-5
Rozsdamentes acél 3—-4
Aluminium 3-5
Mianyag 1-4
FIGYELEM:

A sebességszabalyozo gomb felfelé csak az 5-0s jelzésig, visszafelé pedig az 1-es jelzésig
forgathat6. Ne erbltesse a gomb forgatasat az 5-0s vagy az 1-es jelzésen tl, maskiilonben
tonkremehet a sebességszabalyozasi funkcio.

4341CT és 4341FCT tipusu gépek esetén

Az aldbbi szolgaltatatdsaik révén ezek az elektronikus vezérlésii gépek igen kdnnyen
kezelhetdek.




Allandésebesség-szabalyozas

A gép -eclektronikus sebességszabalyozoja allandd sebességet biztosit. A gép finom
megmunkalasra is alkalmas, mert a forgasi sebesség nagy terhelés esetén is dllando marad.

»Lagy” inditas
A korlatozott inditodram miatt biztonsdgosan ¢s ldgyan indul be a gép.

A lampak felkapcsolasa (csak 4341FCT tipusu gép esetén)

FIGYELEM:

Ne nézzen bele egyenesen a fényforrasba.

A lampa felkapcsoldsdhoz nyomja be a kiold6 kapcsolot. A kioldod elengedésekor a lampa
kialszik.
MEGJEGYZES:

A lampa lencséjérdl egy szaraz ronggyal lehet letordlni a szennyezddéseket. Vigyazzon,
nehogy megkarcolja a ldmpa lencséjét, a karcolds ugyanis ronthatja a megvilagitast.

Miikodtetés (8. abra)

FIGYELEM:

Tartsa a gép alapkeretét mindig egy sikban a munkadarabbal. Ennek elmulasztasa esetén
eltorhet a flirészlap, ami sulyos sériilést okozhat.

Kapcsolja be a gépet, és varjon, amig a flirészlap el nem éri teljes sebességét. Ezutan helyezze
a gép alapkeretét sikban a munkadarabra, és finoman tolja a gépet eldre az elérajzolt vagasi
vonal mentén. Ivelt vonala vagas esetén igen lassan haladjon a géppel eldre.

Gérvagas
FIGYELEM:
A gépalap megdontése elétt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép kikapcsolt allapotban

van-e, és csatlakozozsinorja ki lett-e huizva a halozati aljzatbol.

Megdontott gépalappal 0 €s 45° kdzott barmilyen szogben végezhetlink gérvagast (balra vagy
jobbra). (9. abra)

Az imbuszkulcs segitségével oldja a gépalap hatoldalanal 1évd csavart. Mozgassa el a
gépalapot gy, hogy a csavar a gépalapban kialakitott kipos horony kozéppontjaba keriiljon
(10. és 11. abra)

Dontse meg a gépalapot a kivant ferdevagasi szog eléréséig. A ferdevagas sz6gét a motorhaz
peremén lathatd V alakt horony fokbeosztasokkal jelzi. Végiil a csavar er6s meghtizasaval
rogzitse a gépalapot. (11. abra)



Elol siillyesztett vagas készitése (12. abra)

Az imbuszkulcs segitségével oldja a gépalap hatoldalanal 1évd csavart, majd tolja a gépalapot
hatra titkozésig. Végiil a csavar meghtzasaval rogzitse a gépalapot.

Kivagas
Kivagést két modszer (A és B) barmelyikével készithetiink.
A) Kezddfurat készitése: Ha a munkadarab sz¢€létdl kiinduld, bevezetd vagas nélkiil szeretne

belsd kivagast késziteni, furjon ki egy 12 mm vagy annal nagyobb atmérdjii kezdéfuratot.
Illessze bele a fiirészlapot ebbe a furatba, és kezdje meg a flirészelést. (13. abra)

B) Beszurd vagas: Nem sziikséges kezddfuratot vagy bevezetd vagast készitenie, ha dvatosan
az alabbiak szerint jar el:

1. Dontse elore a gépet az alapkeret eliilsd pereme felé¢ Ggy, hogy a flrészlap hegye
éppen csak a munkadarab felszine f616tt legyen. (14. abra)

2. Gyakoroljon nyomoéer6t a gépre, hogy a gép bekapcsoldsakor az alapkeret eliilsé
pereme ne mozdulhasson el, majd finoman, lassan eressze lefel¢ a gép hatso végét.

3. Amint a flirészlap beleszir a munkadarabba, lassan eressze le a gép alapkeretét a
munkadarab feliiletére.

4. Végezze el a vagast a szokasos modon.

Szélek megmunkalasa (15. abra)

Szélezéshez vagy méretigazitashoz konnyedén futtassa végig a filirészlapot a vagott szélek
mentén.

Fémfiirészelés
Fémek flirészelésekor mindig hasznéljon erre alkalmas hiitéfolyadékot (vagoolajat). Ennek

elmulasztdsa a fiirészlap erds kopasdhoz vezet. Hutéfolyadék alkalmazasa helyett meg is
kenheti a munkadarab als6 oldalat.

Porelszivas
Ha tiszta koriilmények kozott szeretne vagasi miiveleteket végezni, ajanlatos hasznalni a
porkieresztd csdcsonkot. Felszereléséhez akassza be a cs6csonk kampdjat az alapkereten erre

a célra szolgal6 nyilasba. (16. és 17. abra)

A porkieresztd csdcsonk az alapkeret jobb és bal oldalara egyarant felszerelhetd. Végiil
csatlakoztasson egy Makita gyartméanyt porszivot a csdcsonkhoz. (18. abra)

Vezetoléc-készlet hasitashoz (opcionalis tartozék)

FIGYELEM:



Tartozékok felszerelése vagy leszerelése elétt minden esetben ellendrizze, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozozsindrja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

1) Egyenes vonalu vagas (19. és 20. abra)

160 mm-es vagy annal keskenyebb darabok ismételt levagasakor a vezetdléc haszndlata
teszi lehetdvé egyenes vagasok gyors és tiszta elkészitését. Felszereléséhez illessze bele a
vezetlécet a gépalap oldalan 1évo négyszogletes lyukba tigy, hogy ekdzben a hatarolovas
lefelé nézzen. Csusztassa a vezetdlécet a kivant vagasi szélességnek megfeleld helyzetbe,
majd a csavar meghuzasaval rogzitse.

2) Korkoros vagas (21. és 22. abra)
170 mm vagy anndl kisebb sugari korok vagy ivek vagasahoz az alabbiak szerint kell

felszerelni a vezetblécet:

Illessze bele a vezetdlécet a gépalap oldalan 1€v6 négyszogletes lyukba ugy, hogy ekdzben
a hatarolovas felfelé nézzen. Dugja at a kerek vezetOcsapszeget a hataroldvas két
furatanak valamelyikén. Csavarja r4 a menetes forgatdgombot a csapszegre, és ezzel
rogzitse. Most csusztassa a vezetdlécet a kivant vagasi sugarnak megfeleld helyzetbe,
majd a csavar meghuzasaval rogzitse a helyén. Végiil iitkdzésig tolja eldre a gépalapot.

MEGJEGYZES:
Korok vagy ivek vagéasahoz mindig B-17., B-18., B-26. vagy B-27. szamu fiirészlapot
hasznaljon.

A boritolap (23. abra)

Diszité boritélemezek, milanyagok, stb. flirészelésekor hasznalja a boritolapot, mert ez
megvédi a kényes vagy torékeny feliileteket a sériilésekkel szemben. A boritdlapot a gép
alapkeretének hatuljanal kell felszerelni.

A szilankmentesitoé (24. abra)

Szilankmentes vagasokat a szildnkmentesitdé eszkd6z hasznalatdval  készithetiink.
Felszereléséhez iitkdzésig tolja elére a gépalapot, és illessze be az eszkdzt a gépalap vége
felol. A boritdlap hasznalata esetén a szilankmentesitd eszkozt a boritdlapra lehet raszerelni.

FIGYELEM:

Gérvagaskor a szilankmentesité nem hasznalhato.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Mieldtt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6zddjon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozo6zsinérja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A termék biztonsdgos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
karbantartdst vagy beszabalyozast a Makita egyik erre felhatalmazott javitokozpontjaval
célszerli elvégeztetni.



TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikdonyvben ismertetett Makita gyartmanyu géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilékeket ajanljuk haszndlni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznalata a
személyi sériilés veszélyével jarhat egyiitt. A tartozékokat és késziilékeket csak
rendeltetésszeriien €s a célnak megfeleld modon szabad alkalmazni.

o Szaroftirészlap (Blade type = flirészlap tipusa; Teeth per inch = fogak szdma
hiivelykenként; Cutting length = vagohosszlisag)

*  Vezetdléc-készlet hasitdshoz

* Imbuszkulcs

* Mianyag alaplemez

e Tomlo

* Porkieresztd csécsonk

e Szilankmentesitd

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Kizarolagos feleldsségilink tudataban kijelentjiik, hogy a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 98/37/EC
szaml Tandcsi Direktivak értelmében ez a termék megfelel az alabbi szabvanyoknak, illetve
harmonizalt dokumentumoknak:

HDA400, EN50144, EN55014, EN61000

Yasuhiko Kanzaki CE 2001
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Anglia

Zaj- és rezgésadatok

A tipikus A-stulyozast hangnyomadsszint 83 dB (A).
Munka kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 8 m/s”.



Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznéldsra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszdmokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozé 2002/96/EG eurodpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



