MAKITA

o AKKUMULATOROS o
FURO- ES CSAVARBEHAJTO GEP

elektromos fékkel

6017D
6018D
6019D

Hasznalati utasitas

Magvyarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Karmantyt

(2)  Meglazitas iranya

(3) Gytrd

(4)  Meghuzas iranya

(5)  Iranyvalto kapcsolokar
(6) Kioldo kapcsold

(7)  Mutato
(8  Gyenge
9 Erds

(10) Nyomatékbeallitd gytirii
(11)  Fordulatszamvalté kar



SPECIFIKACIOK

Tipus 6017D 6018D 6019D
Teljesitményértékek
Acél 10 mm 10 mm 10 mm
Fa 15 mm 15 mm 15 mm
Facsavar 51 x35mm  5,1x35mm 5,1x35mm
Gépcsavar 6 mm
Uresjarati sebesség (percenkénti fordulatszam)

Magas 600 0-600 0-600
Alacsony 200 0-200 0-200
Teljes hosszusag 251 mm 251 mm 251 mm
Netto suly 1,0 kg 1,1 kg 1,1 kg
Kimeneti fesziiltség 72V 72V 72V

A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikdciok
eloze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:

Csak beltéri hasznalatra
Olvassa el a “Hasznalati utasitast™.
KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1.

Ne feledje, hogy ez a gép mindig iizeméallapotban van, mivel nem kell haldzati aljzathoz
csat-lakoztatni.

Minden esetben ellendrizze, hogy szilard alapzaton all-e. A gép magasban torténd
hasznalata-kor gy6z6djon meg arrdl, hogy lent nem tartézkodik-e valaki.

Tartsa szilardan a gépet.
Ne nyuljon a mozg6 alkatrészekhez.

Falba vagy fodémbe torténd furaskor, illetve barhol, ahol fesziiltség alatt 4116 vezetékekre
le-het bukkanni, A GEP BARMELY FEM ALKATRESZENEK ERINTESE TILOS! A
gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani, igy elkeriilhetd az dramiités, ha
mégis fe-sziiltség alatt a4ll6 vezetéket érne a szerszam.

Ne hagyja magéban jarni a gépet. Csak kézben tartva mitkodtesse.

Kozvetleniil mitkddtetés utan a furodszerszam (bit) vagy a munkadarab érintése tilos, ezek
ugyanis rendkiviil forroak lehetnek és €gési sériilést okozhatnak a béron.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.




KEZELESI UTASITASOK

A blokkakkumulator beszerelése és Kkiszerelése

* A blokkakkumulator behelyezése vagy eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a gépet.

* Ha ki akarja venni a blokkakkumulétort, akkor hiizza ki a gép beéllitdlapjat, és mindkét
olda-lanal fogva huzza ki a blokkakkumulatort a gépbdl.

e Ha be akarja helyezni a blokkakkumulatort, hozza egy vonalba a blokkakkumulatoron
1év6é nyelvet a gép kopenyén taldlhaté horonnyal, és csusztassa be az akkumulatort a
helyére. Tolja vissza a helyére a beallitolapot is. A gép hasznalatba vétele eldtt ellendrizze,
hogy a bedllito-lap teljesen zarodott-e.

* A blokkakkumulator beillesztését ne erdltesse. Ha nem lehet kdnnyedén becsusztatni,
akkor a felhasznalé minden bizonnyal nem a megfelelé modon probalkozik.

FIGYELEM:

» Az 1j blokkakkumulator nincsen feltdltve, tehat azt Onnek kell feltdltenie hasznélat elét.

« Uj vagy hossza ideig nem hasznalt blokkakkumulator toltésekor eléfordulhat, hogy az
akku-mulator nem veszi fel a teljes toltést. Ez normalis jelenség, nem utal hibara.
Néhanyszori tel-jes kisiités és ujratoltés utan a blokkakkumulator teljesen Gjratodlthetd lesz.

* Ha két blokkakkumulatort szeretne feltdlteni, a két toltés kozott hagyja 15 percig pihenni
a gyorstoltot.

A csavarbehajto vagy furoszerszam (bit) beszerelése és Kiszerelése
(1. és 2. abra)

Fontos tudnivalo:

A szerszam be- vagy kiszerelése eltt minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki van-e
kapcsolva, és a blokkakkumulator ki lett-e huzva a gépbdl.

Fogja meg a gylriit, és a karmantyu balra forgatasaval nyissa szét a tokmany befogopofait.
Illesz-sze be a szerszdmot a tokményba iitk6zésig. Fogja meg erdsen a gytrtit, és a karmantyu
jobbra forgatdsaval szorosan huzza meg a tokmanyt.

Ha ki akarja szerelni a szerszdmot, akkor fogja meg a gytrit, ¢és forditsa el a karmantyut
balra.

A kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:

* Miel6tt behelyezné a blokkakkumuléatort a gépbe, minden esetben ellendrizze, hogy a
kioldo kapcsold megfeleléen miikddésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI”
helyzetébe.

* A gép miikddtetése eldtt mindig ellendrizze a forgasiranyt.

* Az iranyvaltd kapcsolokart csak a gép teljes leallasa utan szabad mitkddésbe hozni. A gép
leallasa el6tti forgasirany-valtassal kart tehetiink a gépben.

* A mukodtetések kozotti sziinetekben az iranyvaltd kapcsolokar semleges allasban legyen.



A 6017D tipus esetén

A kozvetleniil a kiold6 kapcsol6 eldtt taldlhatd irdnyvaltod kapcsoldkar ,,A” irdnyba allitdsaval
az oOra jarasaval egyez6 iranyu forgas érhetd el, mig ,,B” iranyba éllitdsakor az oOra jarasaval
ellen-tétes lesz a forgasirdny. Ha be akarja inditani a gépet, egyszerlien nyomja be a kioldo
kapcsolot. A gép ledllitasa a kioldo kapcsold elengedésével lehetséges.

Az iranyvalto kapcsoldkar semleges helyzetében a gép a kioldd benyomasakor sem indul el.
A 6018D és a 6019D tipus esetén

A kozvetleniil a kioldo kapcsold eldtt talalhatd iranyvaltdé kapcsoldkar ,,A” iranyba allitdsaval
az Ora jardsaval egyez6 iranyu forgas érhetd el, mig ,,B” irdnyba allitdsakor az ora jardsaval
ellen-tétes lesz a forgasirany. Ha be akarja inditani a gépet, egyszertien nyomja be a kioldo
kapcsolot. A gép fordulatszama a kioldora gyakorolt nyomoerd fokozasaval parhuzamosan
novekszik. A gép ledllitasa a kioldd kapcsold elengedésével lehetséges. Az iranyvaltd
kapcsolokar semleges helyzetében a gép a kiold6 benyomasakor sem indul el.

A meghuzasi nyomaték beallitasa (4. abra)
A 6019D tipus esetén

Tekerje el a nyomatékbeallito gylrit ugy, hogy fokbeosztasai egy vonalba essenck a
géptesten 1évé mutatoval. Amikor a mutatd az 1-es szdmra mutat, minimalis lesz a meghtizasi
nyomaték, amikor pedig a mutaté a ,,furd” szimbolummal van egy vonalban, akkor lesz a
meghuzési nyo-maték a legnagyobb. 1-es és 5-0s kozotti barmilyen nyomatékszint-beéllitas
esetén a tengely-kapcsold csuszni fog. Ha viszont a mutatd a ,,furd” szimbdlumra mutat, a
tengelykapcsold nem képes cstiszni.

A tényleges hasznalatba vétel eldtt hajtson be egy probacsavart a feladatot képezd vagy azzal
azonos mindségli anyagba, és ily modon hatarozza meg az adott alkalmazéashoz sziikséges
nyo-matékszintet.

MEGJEGYZES:

A nyomatékbedllito gylirli nem reteszelddik, ha a mutatd barmelyik két fokbeosztas kdzott
fél-uton helyezkedik el.

Fordulatszamvaltas (5. abra)

Ha fordulatszamot akar valtani, el6szor is kapcsolja ki a gépet, majd tolja a fordulatszamvalto
kart a ,,IT” jelli helyzetbe nagy sebességhez, illetve az ,,I”” jelli helyzetbe alacsony sebességhez.
A gép mikodtetése eldtt mindig ellendrizze, hogy a fordulatszdmvaltd kar a megfeleld
helyzetben van-e. Ezutdn kapcsolja be a gépet, és terheletlen jaratassal ellendrizze a
tengelykapcsold meg-feleld Osszekapcsolodasat. Mindig a munkafeladatnak megfeleld
fordulatszamot kell haszndlni.

FIGYELEM:



* A fordulatszamvaltdo kart mindig iitkdzésig tolja a kivant kapcsoloallasba. Ha ugy
miukodteti a gépet, hogy a fordulatszamvalté kar féluton helyezkedik el az I” és a ,,II”
helyzet kozott, ez kart tehet a gépben.

* A gép mikodése kozben tilos a fordulatszamvaltd kart miikodésbe hozni, mert ez kart
tehet a gépben.

A gép megfogasa (6. abra)

A fogantyut a gép tetejéhez kozel kell megmarkolni, amint azt az dbra szemlélteti. Ily mddon
pontosabban végezhet6 flras vagy csavarbehajtas.

Csavarbehajtas
A 6017D és a 6018D tipus esetén

Illessze a csavarbehajtd szerszam hegyét a csavarfejbe, és gyakoroljon nyomast a gépre.
Inditsa be a gépet. Azonnal engedje el a kioldot, amint a csavar teljesen besiillyed.

A 6019D tipus esetén

A nyomatékbedllitdé gyliri elforgatasaval allitsa be a kivant nyomatékot. Illessze a
csavarbehajtd szerszam hegyét a csavarfejbe, és gyakoroljon nyomast a gépre. Lassan inditsa
be a gépet, majd fokozatosan novelje a csavarbehajtasi fordulatszamot. Azonnal engedje el a
kioldét, amint a ten-gelykapcsold cstiszni kezd.

MEGJEGYZES:

* Gondoskodjon arrdl, hogy a csavarbehajtd szerszam egyenesen illeszkedjen a csavarfejbe,
maskiilonben kart szenvedhet a csavar és/vagy a szerszam.

* Facsavarok behajtasakor vezetéfuratok eléfurdsaval konnyitheti meg a csavarbehajtast és
aka-dalyozhatja meg, hogy a munkadarab széthasadjon. Lasd az alabbi tablazatot.

Facsavar névleges Vezetofurat ajanlott
dtmérdje (mm) nagysdga (mm)
3,1 2,0-2,2
3,5 2,2-2.5
3,8 2,5-2,8
4,5 2,9-3,2
4,8 3,1-34
5,1 3,3-3,6
Furas

A 6017D és a 6018D tipus esetén

o Furdas faba

Féba torténd furaskor a legjobb eredményt a vezetdcsavarral felszerelt fafurokkal érhetjiik el.
A vezetdcsavar azaltal konnyiti meg a furast, hogy behuzza a szerszamot a munkadarabba.



o Furds fémbe

Ha meg akarja akadalyozni, hogy a furat furdsanak megkezdésekor a szerszam elcsuszhasson,
egy pontozd és egy kalapacs segitségével készitsen bemélyedést a kifirand6 ponton. Tegye a
szerszam hegyét a mélyedésbe és kezdjen furni. Fémek furasakor vagoolajat kell hasznalni.
Kivé-telt képez a vas és a sargaréz, amelyeket szdrazon célszerii furni.

A 6019D tipus esetén

Forgassa el a nyomatékbedllitdo gytirit gy, hogy a ,,furd” szimbolum keriiljon egy vonalba a
mu-tatoval.

e Furdas faba

Féba torténd furaskor a legjobb eredményt a vezetdcsavarral felszerelt fafurokkal érhetjiik el.
A vezetdcsavar azaltal konnyiti meg a furést, hogy behuzza a szerszdmot a munkadarabba.

» Furds féembe

Ha meg akarja akadalyozni, hogy a furat furdsanak megkezdésekor a szerszam elcsuszhasson,
egy pontozd ¢és egy kalapacs segitségével készitsen bemélyedést a kifirandd ponton. Tegye a
szerszam hegyét a mélyedésbe és kezdjen furni. Fémek furdsakor vagoolajat kell hasznalni.
Kivé-telt képez a vas és a sargaréz, amelyeket szarazon célszerti furni.

FIGYELEM:

* A gépre gyakorolt tulsdgosan nagy nyomderd nem gyorsitja fel a furast, ehelyett csak kart
tesz a szerszdm hegyében, csokkenti a gép teljesitményét és megroviditi az élettartamat.

* A furat felszinének atvagasa pillanatdban hatalmas csavaroerd hatasa ala keriil a gép/szer-
szam. Tartsa szilardan a gépet és legyen 6vatos, amikor a szerszam kezd attoérni a munka-
darabon.

Furasi és meghuzasi teljesitmény
Az alabbi hivatkozasi tdblazatokban az egy-egy akkumulatortdltetrdl megvaldsithatd furasi és

meghuzasi teljesitmények megkdzelitd értékeit tiintetjiik fel. Bizonyos feltételek mellett a
tényle-ges teljesitmény-értékek ezektdl el is térhetnek.

Alkalmazas | Furatatméro Munkadarab Lemez / deszka Furatok szama
7000-es akku | 7033-as akku
3 mm Hidegen hengerelt 200 330
Fém 6,5 mm ac¢llemez vagy 1,6 mm 40 60
—tarcsa

3 mm Aluminium lemez 1,6 mm 650 1050

10 mm 110 180

Fa 9 mm Mahagoéni 25 mm 300 500

15 mm* 90 150

(*200 fordulat/perc)




Alkalmazas | Facsavar méretei Munkadarab Meghuzdsok szama
7000-es akku 7033-as akku

3,5 mm x 20 mm 500 csavar 850 csavar

Facsavarok 4,5 mm x 20 mm Mahagoni 400 csavar 650 csavar
5,1 mm x 35 mm* 90 csavar 150 csavar

(*200 fordulat/perc)

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6zddjon meg arrdl, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva, és az akkumulatortoltd ki van-e véve a gépbdl.

A termék biztonsdgos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
kar-bantartast vagy beszabdlyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerii
végez-tetni.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikényvben ismertetett Makita gyartmanyu géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilé-keket ajanljuk haszndlni. Béarmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznalata a
személyi sériilés veszélyével jarhat egylitt. A tartozékokat és késziilékeket csak
rendeltetésszertien és a célnak megfeleld mddon szabad alkalmazni.

A jelen hasznalati Gtmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!




EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Masahiro Yamaguchi a Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, Egyesiilt Kiralysag megbizasabol kijelentem,
hogy a Makita Manufacturing Europe Ltd. altal eléallitott

6017D, 6018D, 6019D tipusu
(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

akkumulatoros furogépek a 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szdmu Tandacsi Direktivak értelmében
meg-felelnek az alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

EN50260, EN55014.
2000. januar 2.
Masahiro Yamaguchi

Ugyvezeté Igazgato

A 6017D / 6018D / 6019D tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozéast hangnyomasszint nem haladja meg a 70 dB (A)-t.
Miikddés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus stlyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s”-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznéldsra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszdmokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG eurodpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



