MAKITA

o AKKUMULATOROS
FURO- ES CSAVARBEHAJTO GEP
elektromos fékkel

10 mm (3/8”)
6093D
6095D

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati atmutatéban szereplo tartozékok nem
feltétleniil leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol
kérem érdeklédjon viszonteladéinknal!



SPECIFIKACIOK

Tipus 6093D / 6095D

Acél 10 mm (3/8”)

Fa 18 mm (11/16”)

Facsavarok 5,5 mm x 55 mm (7/32” x 2 1/8”)
Uresjarati sebesség 0-1.100 / 0-400 fordulat/perc
Teljes hosszlsag 270 mm (10 5/8”)

Netto suly 1,7 kg (3,7 font)

A GYARTO FENNTARTJA A JOGOT A SPECIFIKACIOK ELOZETES ERTESITES
NELKULI MEGVALTOZTATASARA. MEGJEGYZES: A  SPECIFIKACIOK
ORSZAGONKENT ELTEROEK LEHETNEK.
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Magyarazatok az abrak szamozott részleteihez

Bedllitolap
Blokkakkumulator
TtizOkulcs

Tarolo lireg
Karmantyu

Gyt

Kioldo kapcsold
Iranyvalto kapcsold
0-1.000 fordulat/perc
Fordulatszamvalto forgatogomb
Nyil

0-400 fordulat/perc
Bedllito gytirii
Mutat6

ORIZZE MEG EZT A ,HASZNALATI UTASITAST”.

A blokkakkumulator beszerelése és kiszerelése (1. abra)

* A blokkakkumulator behelyezése vagy eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a gépet.

* Ha ki akarja venni a blokkakkumulatort, akkor hiuzza ki a gép aljanal talalhato
beallitélapot, ¢s mindkét oldalanal fogva huzza ki a blokkakkumulatort a géptestbol.

e Ha be akarja helyezni a blokkakkumulatort, hozza egy vonalba a blokkakkumulatoron
1év6é nyelvet a gép kopenyén taldlhaté horonnyal, és csusztassa be az akkumulatort a
helyére. A gép hasznalatba vétele elott ellendrizze, hogy a beallitdlap tokéletesen zarodik-

.

* A blokkakkumulator beillesztését ne erdltesse. Ha nem lehet kdnnyedén becsusztatni,
akkor a felhaszndlé minden bizonnyal nem a megfelel6 modon probalkozik.

FIGYELEM:



» Az 1j blokkakkumulator nincsen feltdltve, tehat azt Onnek kell feltdltenie hasznélat elétt.

* Tilos a gombot ragasztoszalag, stb. segitségével benyomott éallapotban tartani, ettdl
ugyanis hibasan fog miikddni az aramkor, és a tolté mikodésében is zavar Iéphet fel, ami
tulmelegedéshez vezethet.

* Ha kozvetleniil miikddtetés utan probalja feltolteni a gépbdl kivett blokkakkumulatort,
néha nem gyullad ki a toltésjelzd lampa. Ilyen esetben hagyja egy kicsit hiilni a
blokkakkumulatort, majd helyezze vissza a toltébe, és probalkozzon tjra a toltéssel.

« Uj vagy hossza ideig nem hasznalt blokkakkumulator toltésekor eléfordulhat, hogy az
akkumulator nem veszi fel a teljes toltést. Ez normalis jelenség. Néhanyszori hasznalat
utan a blokkakkumulator teljesen Gjratolthetd lesz.

* Ha két blokkakkumulatort szeretne feltolteni, a két toltés kozott hagyja 15 percig pihenni
a gyorstoltot.

A furo- vagy csavarbehajto szerszam (bit) beszerelése és Kiszerelése

FIGYELEM:
A szerszam be- vagy kiszerelése eldtt minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt
allapotban van-e, és a blokkakkumulator ki lett-e huzva a gépbdl.

6093D (2. 4bra)

A szerszam beszereléséhez tolja be a szerszamot a tokmanyba titk6zésig, majd kézzel huzza
meg a tokmdanyt. Illessze be a tliz6kulcsot egymas utdn a hdrom furat mindegyikébe, és a
tiizékulcs jobbra forgatasaval szoritsa meg a tokmanyt. Ugyeljen arra, hogy a tokményt
mindhdrom furatban egyenletesen hiizza meg.

A szerszam kiszereléséhez az egyik furatban forgassa el a tlizOkulcsot balra, majd kézzel
lazitsa meg a tokmanyt.

Hasznalat utan tegye vissza a tiz6kulcsot a gépen kialakitott tarolo tiregbe (3. dbra).

6095D (4. abra)

Fogja meg a gytriit, é¢s a karmantyu balra forgatasaval nyissa szét a tokmany befogdpofait.
Illessze be a szerszdmot a tokmanyba iitkdzésig. Fogja meg erésen a gyuriit, és a karmantyu

jobbra forgatasaval szorosan hlizza meg a tokmanyt.

Ha ki akarja szerelni a szerszamot, akkor fogja meg a gytir(it, és forditsa el a karmantytt
balra.

A hasznalaton kiviili csavarbehajtd szerszdmot tartsa a gépen kialakitott tarold iiregben (3.
abra).



A kapcsolo miikodtetése (5. abra)

A gép fordulatszdma a kioldora gyakorolt nyomoderd fokozasdval parhuzamosan névekszik.
Ha be akarja inditani a gépet, egyszeriien nyomja be a kioldd kapcsoldt. A gép ledllitasa a
kiold6 kapcsolo elengedésével lehetséges.

FIGYELEM:

Mielott behelyezné a blokkakkumulatort a gépbe, minden esetben ellendrizze, hogy a kioldo
kapcsolo megfelelden miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

Az iranyvalto kapcsolo miikodtetése (6. abra)

A gép fel van szerelve egy iranyvaltd kapcsoloval, mely a gép forgasirdnyanak
megvaltoztatasara szolgdl. Az o6ra jarasaval egyezd iranyu forgashoz tolja az irdnyvalto
kapcsolot jobbra, az ora jarasaval ellentétes iranyu forgas beallitdsdhoz pedig balra.

FIGYELEM:

* A gép miikddtetése el6tt mindig ellendrizze a forgasiranyt.
* Az iranyvalto kapcsoldkart csak a gép teljes ledllasa utan szabad mitkodésbe hozni. A gép
leallasa el6tti forgasirany-valtassal kart tehetiink a gépben.

Fordulatszamvaltas (7. abra)

Ha fordulatszdmot akar véltani, tekerje el a fordulatszamvalté forgatogombot ugy, hogy a
gombon a kivant fordulatszamnak megfeleld nyil egybeessen a géptesten talalhato nyillal. Ha
a sebességvaltd forgatdgomb nem forog konnyen, akkor kapcsolja be a gépet, és a gép
iiresjarataban probalja meg ismét eltekerni a forgatdgombot.

A meghuzasi nyomaték beallitasa (8. abra)

A beallité gylrh elforgatdsdval a meghtzasi nyomaték hat fokozatban allithato. Tekerje el a
beallitd gytirlit ugy, hogy a rajta lathaté mutaté a géptesten lathatd egyik szdmra mutasson.
Amikor a mutatd az 1-es szamra mutat, minimalis lesz a meghtizasi nyomaték, amikor pedig a
mutatd a ,,furdé” szimbolummal van egy vonalban, akkor lesz a meghtizdsi nyomaték a
legnagyobb. 1-es és 5-0s kozotti barmilyen nyomatékszint-beallitas esetén a tengelykapcsold
csuszni fog. Ha viszont a mutat6 a ,,furd” szimbolumra mutat, a tengelykapcsolé nem képes
csuszni.

A tényleges hasznalatba vétel el6tt hajtson be egy probacsavart a feladatot képezd vagy azzal
azonos mindségli anyagba, ¢€s ily mdédon hatarozza meg az adott alkalmazashoz sziikséges
nyomatékszintet.

MEGJEGYZES:

A bedllité gylrti nem reteszelddik, ha a mutatd barmelyik két fokbeosztas kozott féluton
helyezkedik el.



Csavarbehajtas

Illessze a csavarbehajtd szerszdm hegyét a csavarfejbe, és gyakoroljon nyomast a gépre.
Lassan inditsa be a gépet, majd fokozatosan emelje a fordulatszdmot. Azonnal engedje el a
kioldot, amint a tengelykapcsold dsszekapcsolodik.

MEGJEGYZES:

* Gondoskodjon arrdl, hogy a csavarbehajtd szerszam egyenesen illeszkedjen a csavarfejbe,
maskiilonben kart szenvedhet a csavar és/vagy a szerszam.

* Facsavarok behajtasakor vezetéfuratok eléfurdsaval konnyitheti meg a csavarbehajtast és
akadalyozhatja meg, hogy a munkadarab széthasadjon. Lasd az alabbi tablazatot.

Facsavar névieges Vezetofurat ajanlott
dtmérdje (mm) nagysdga (mm)
3,1 2,0-2,2
(1/8”) (5/64” —3/32”)
3,5 2,2-2,5
(9/64™) (3/32” —3/327)
3.8 2,5-2,8
(5/327) (3/32” = 7/64”)
4,5 2,9-3,2
(11/64”) (7/64” — 1/8”)
4,8 3,1-3,4
(3/16™) (1/8” —9/64")
5,1 3,3-3,6
(13/64”) (1/8” —9-64")
5,5 3,6-3,9
(7/32”) (9/64” — 5/32”)
Furas
Furas faba

Féba torténd furaskor a legjobb eredményt a vezetdcsavarral felszerelt fafurokkal érhetjiik el.
A vezetdcsavar azaltal konnyiti meg a furést, hogy behuzza a szerszdmot a munkadarabba.

Furas féembe

Ha meg akarja akadalyozni, hogy a furat furdsanak megkezdésekor a szerszam elcsuszhasson,
egy pontozd és egy kalapacs segitségével készitsen bemélyedést a kifirand6 ponton. Tegye a
szerszam hegyét a mélyedésbe és kezdjen farni.

Fémek flardsakor vagoolajat kell hasznélni. Kivételt képez a vas és a sargaréz, amelyeket
szarazon célszerti furni.
FIGYELEM:

* A gépre gyakorolt tulsdgosan nagy nyomderd nem gyorsitja fel a furast, ehelyett csak kart
tesz a szerszdm hegyében, csokkenti a gép teljesitményét, és megroviditi az €lettartamat.



* A furat felszinének atvagésa pillanatdban hatalmas erd hatdsa ald keriil a gép/szerszam.
Tartsa szilardan a gépet és legyen O&vatos, amikor a szerszdm kezd attorni a
munkadarabon.

* Az elakadt szerszamot gy lehet kihuzni, hogy egyszertien atallitjuk az iranyvaltd
kapcsolot ellentétes iranyu forgasra, mialtal a szerszam kihatral a furatb6l. Ha azonban
nem tartja eléggé szilardan a gépet, megtorténhet, hogy a gép minden atmenet nélkiil
szakad ki a furatbol.

* A kis méreti munkadarabokat minden esetben rdgzitse satuban vagy hasonld lefogo
késziilékben.

Tulterhelésvédelem

Nehéz munkafeladat tartos végzésekor a tulterhelésvédelem automatikusan mitkodésbe 1ép, és
megszakitja az &ramkort. Miel6tt folytatna a munkat, varjon 20-30 masodpercig.

Furasi és meghuzasi teljesitmény

Az alabbi hivatkozasi tablazatokban az 1 6rds akkumulatortoltetrél megvalosithatod furasi és
meghuzasi teljesitmények megkozelitd értékeit tiintetjiik fel. Bizonyos feltételek mellett a
tényleges teljesitményértékek ezektol el is térhetnek.

, e, Furatok szama
Alkalmazas Furatatmeérd Munkadarab Lemez / deszka 000005 akdw | 9033-as ki
3 mm (1/8”) Hidegen hengerelt 230 380
, 6.5 mm (1/4”) aceller’nez vagy 1,6 mm (1/16™) 50 20
Fém -tarcsa
3 mm (1/8”) L. » 750 1250
Al 1 1 1/1

10 mm (3/87) uminium lemez ,6 mm (1/16) 120 200

9 mm (5/16”) Kézepesen 350 590

Fa *15 mm (5/8) oD 25 mm (17) 100 160

emény fa
*18 mm (11/16”) 60 100
, Lo Meghuzdsok szama
Alkalmazas Facsavar méretei Munkadarab 9000-05 akleu 0033-a5 akian

3,5 mm x 20 mm

(1/8” x %) 500 csavar 850 csavar
4,5 mm x 20 mm

; ) (3/16” x %27 Kézepesen 400 csavar 650 csavar

A *5,1 mmx 35 mm kemény fa 90 csavar 150 csavar
(13/64” x 1 3/8”)
*5,5 mm x 50 mm

(7327 % 27) 60 csavar 100 csavar

(*...400 fordulat/perc)

KARBANTARTAS

FIGYELEM:




Miel6tt barmilyen ellendrzési vagy karbantartasi munkat végezne a gépen, minden esetben
gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép kikapcsolt allapotban van-e, és a blokkakkumulator ki lett-e
htzva a gépbdl.

A termék BIZTONSAGOS és MEGBIZHATO voltanak megérzése érdekében mindennemd
javitast, karbantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott javitokdzpontjaiban,
kizarolag Makita gyartmanyu cserealkatrészek felhasznalasaval célszer elvégeztetni.

A 6095D tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stulyozast hangnyomadsszint 75 dB (A).
Miikodés kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s-et.

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Masahiro Yamaguchi a Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, Egyesiilt Kiralysag megbizasabol kijelentem,
hogy a Makita Manufacturing Europe Ltd. altal eléallitott

6093D, 6095D tipust
(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

akkumulatoros furogépek a 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében
megfelelnek az alabbi szabvanyoknak, illetve harmonizalt dokumentumoknak:

ENS50260, EN55014
2000. januar 2.

Masahiro Yamaguchi
Ugyvezet6 Igazgato

MAKITA MANUFACTURING EUROPE LTD
TELFORD, SHROPSHIRE, EGYESULT KIRALYSAG

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.
Csak az EU- tagorsziagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és
elektronikus berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG eurdpai irdnyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznélhat6 elektromos kéziszerszamokat kiilon Ossze kell gyiijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Ujrafelhasznélésra leadni.



