MAKITA

UTVE CSAVARBEHAJTO GEP
6904VH
6905H

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati utmutatéban szereplo tartozékok nem
feltétlendl leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol
kérem érdeklodjon viszonteladdinknal!

M agyar &zatok az abr &k szamozott részleteihez

(1)  Gumi tdmitogyuru

(2 Dugokulcs

(3)  Csapszeg

(4) Kapcsol6 gomb

(5)  Jobbra(az 6rajarésava egyezo irdnyban)
(6) Balra (az 6rajérasaval ellentétes irdnyban)
(7)  lranyvaltod kapcsol 6

(8) Fordulatszam-szabalyozé

SPECIFIKACIOK

Tipus 6904VH 6905H
Teljesitmény
Normdl csavar M10-M16 M12 -M20
Nagy szakitdszilardsagu csavar M10-M12 M12 -M16
Facsavar 6,0 x 100 mm Ya
Onbehajté csavar 6,0 mm Ya
Négyszdgletu csavarbehajto 12,7 mm 12,7 mm
Percenkénti Utésszam Magas fokozat: 0-3.000 2.600
Alacsony fokozat: 0-2.500
Uresjérati sebesség (fordul atszam/perc) Magas fokozat: 0-2.400 2.200
Alacsony fokozat: 0-2.100
Meghlzasi nyomaték Magas fokozat: 2.000 kgcm 3.000 kgem
Alacsony fokozat: 1.500 kgcm
Teljes hosszisag 265 mm 275 mm
Nett6 saly 1,8kg 2,3kg

A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikéciok
el oze-tes értesités nélkil modosul hatnak.

Megjegyzés: A specifikaciok orszagonkeént valtozhatnak.



Elektromos hal6zat

A gépet csak olyan hdlézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattéblgan szereplovel
azonos feszilltséget biztosit, tovabba a gép kizarélag egyfazisi, valtéadramu tapfesziiltséggel
mukddtet-heto. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfelelo kettos szigeteléssel van ellatva,
ezért foldvezeték nélkili hdldzati ajzatrdl is hasznal hato.

Munkavédelmi eloir asok

Kérjik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

A szimbélumok jelentése
Olvassa €l a, Hasznalati utasitast”.

KETTOSSZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Hasznéljon zajartalom elleni védofel szer elést

2. Uzembehelyezés elott gondosan ellenorizze, hogy a dugokulcson nincs-e kopas,
repedés vagy sérlilés.

3. Tartsaszilardan a gépet.

4. Minden esetben szilard testhelyzetet vegyen fel. Magas helyeken térténo
munkavégzés-kor gyozodjon meg arrdl, hogy senki nem tartozkodik lent.

5. A kello meghlizdsi nyomaték a csavar tipusatol és méretétol fliggoen valtozhat.
Elleno-rizze a nyomatékot nyomatékkulccsal.

6. TILOSA GEPBARMELYIK FEM ALKATRESZENEK ERINTESE falba, padldba
vagy egyéb olyan helyre torténo csavarbehajtaskor, ahol fesziltség alatt allo
elektromos vezetékek lehetnek! A gépet csakis a szigetelt markolasi fellileteknél
fogva szabad tar-tani, hogy a felhasznél6 elker Uilje az &aramutést, ha véletlentl mégis
egy fesziltség alatt &ll6 vezetékbe hajtana be egy csavart.

ORIZZE MEG EZT A ,HASZNALATI UTASITAST".

KEZELESI UTASITASOK

A megfelelo dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott csavarokhoz és anyakhoz megfelelo méretu dugdkulcsot kell haszndni. A
hely-telen méretu dugodkulcs haszndlata pontatlan és egyenetlen nyomaték( meghlzashoz
és/vagy a csavarok vagy anyak tonkremenetel éhez vezethet.



A dugodkulcs beszer elése és kiszer elése (1. 4bra)

Fontos tudnival o:

A dugokulcs be- vagy kiszerelése elott mindig ellenorizze, hogy a gép ki van-e kapcsolva és
csatlakozozsindrja ki lett-e hlizva a hdl 0zati aljzatbdl.

Vegye ki a gumi tdmitogyurut a dugdkulcson |évo vgatbdl és hizza ki a csapszeget a
dugodkulcshdl. Helyezze a dugdkulcsot a gép felfogd csonkjara tgy, hogy a dugdkulcs furata
egy vonaba essen a felfogd csonk furataval. Tolja keresztil a csapszeget a persely és a
felfogd csonk furatén, majd helyezze vissza a gumi tdmitogyurut az eredeti helyére a
dugdkulcs v§atdba, hogy ily mddon rogzitse a csapszeget. Ha ki akarja szerelni a
dugokul csot, forditott sorrendben végezze el a beszerelés muveleteit.

A kioldé mukodése (2. abra)

FIGYELEM!

Mielott bedugné a gép csatlakozddugaszét a hal 6zati aljzatba, minden alkalommal ellenorizze,
hogy a kapcsol6 gomb megfeleloen mukddésbe |ép-e, majd elengedésekor visszatér-e , Kl”
helyze-tébe.

A 6904V H tipus esetén

Ha €l akarjainditani a gépet, egyszeruen hlizza meg a kapcsol6t. Ahogy fokozza a kapcsol 6ra
gyakorolt nyoméerot, Ugy fog névekedni a gép fordulatszdma. A gép ledllitésa a kapcsold
elengedésével |ehetséges.

A 6905H tipus esetén

Ha el akarja inditani a gépet, egyszeruen hlzza meg a kioldét. A gép ledllitasa a kioldd
elengedé-sével |ehetséges.

Az iranyvalto kapcsol6 muktdése

A 6904V H tipus esetén (3. dbra)

A gép fel van szerelve egy iranyvatd kapcsoléval, amely a forgasirany megforditésara
szolgé. A kapcsol6 felso (FWD jelu =, eloremenet”) oldala megnyoméasanak hatasara jobbra
(vagyis az 6rajérasaval megegyezo iranyu) forgas, akapcsolé also (REV jelu =, hdtramenet”)
oldala megnyo-masanak hatésara pedig balra (vagyis az 6ra jarasaval ellentétes irany) forgés
kovetkezik be.

A 6905H tipus esetén (4. abra)

A gép fel van szerelve egy iranyvatd kapcsoloval, amely a forgasirdny megforditasara
szolga. A kapcsol6 jobb (F jelu = ,eloremenet”) oldala megnyomasanak hatasara jobbra
(vagyis az 6ra jara-saval megegyezo irényl) forgés, a kapcsold bal (R jelu = , hatramenet”)
oldala megnyomasanak hatasara pedig balra (vagyis az 6ra jarasava ellentétes iranyl) forgas
kovetkezik be.



FIGYELEM!
A gép mukddtetése elott mindig ellenorizze aforgéasiranyt.

Az irdnyvato kapcsol 6t csak akkor szabad haszndlni, amikor a gép mar teljesen ledllt. A
forgasiranynak a gép mukddése kdzben torténo atvatasa kart tehet a gépben.

Fordulatszam-szabalyozas (5. abra)

Csak a 6904V H tipus esetén

Ha magas fordulatszamot szeretne bedllitani, tolja e a fordulatszam-szabdlyozot az alsd, H
jelu (=magas fokozat) alasba. Alacsony fordulatszam eléréséhez tolja a kapcsol 6t a felso, L
jelu (=alacsony fokozat) élasba.

Muko6dtetés

A csavar fatgatdl és nagysagatol fliggoen valtozhat a szikséges meghlzési nyomaték. A
meghuU-zasi nyomaték és a meghlzasi ido kozotti dsszefliggést az aldbbi abrak szemlétetik.

A 6904V H tipus esetén

- Normél csavar -
- Nagy szakitészilar dsagu csavar -

Fastening torque = Meghlzasi nyomaték

Fastening time = Meghuzési ido

Seconds = Mésodperc

M 16 x 50 at high speed = Magas fordulatszdmon M 16 x 50

Proper fastening torque for M 16 = Szilkkséges meghulizasi nyomaték M 16-oshoz
M 16 x 50 at low speed = Alacsony fordulatszamon M 16 x 50

A 6905H tipus esetén

- Normal csavar -
- Nagy szakitoszilardsagu csavar -

Fastening torque = Meghlzési nyomaték

Fastening time = Meghlzési ido

Seconds = Méasodperc

Proper fastening torque for M20 = Szilkkséges meghulizasi nyomaték M 20-ashoz

Fogja meg szilardan a gépet és helyezze a dugokul csot a csavarra vagy anyara. Kapcsolja be a
gépet és a szilkséges ideig folytasson meghlzasi muvel etet.
MEGJEGY ZES:

A gépet egyenesen a csavarra vagy anyara iranyitva, tdlzott nyoméero alkalmazasa nél kil
kell tartani.



Ha tulsagosan nagy a meghlzasi nyomaték, tonkremehet a csavar vagy anya. Mielott
mun-kaba fogna, egy prébamenet végzésével mindig ellenorizze az adott csavarhoz vagy
anyahoz megfelelo meghlzési fordulatszamot és idot.

A meghlzési nyomatékot szamos kulonféle tényezo befolyasolja, koztik az aldbbiak. A
meghuU-zasi muvelet utdn minden esetben ellenorizze a nyomatékot egy nyomatékkul ccsal.

1

Feszliltség
A feszlltségesés csokkenti a meghtizasi nyomatékot.

Dugokulcs

Ha nem a megfelelo méretu dugokulcsot haszndlja, az is csokkenti a meghizasi
nyoma-tékot.

A dugdkulcs kopésa (a hatszgletu vagy a négyszdgletu végén) szintén csokkenti a
meg-hlzasi nyomatékot.

Csavar

Még ha a nyomaték-egyUtthaté és a csavar kategoriga azonos is, a kello meghlzési
nyo-maték eltéro lesz a csavar &meérojének fliggvényében.

Még ha a csavarok &méroje azonos is, a kello meghlzasi nyomaték akkor is eltéro
lesz a nyomaték-egyitthatd, a csavarkategoria és a csavarhossz fliggvényében.

Az egyetemes csuklOkapcsol 6 vagy hosszabbito rad haszndlata némileg csokkenti az Utve
csavarbehajtd gép meghlzo eregjét. Ezt a csokkenést a meghlzasi ido névelésével |ehet Ki-
egyenliteni.

A nyomatékra a meghtzandd kétoelem anyaga és a gép megfogésanak maédja is hatassal
van.

Csavarhuzas (6. abra)

Csak a 6904V H tipus esetén

Csavarok meghuzéasadhoz szereljen fel a gépre egy szerszamadaptert (opcionalis tartozék) és
he-lyezzen bele egy csavarh(zd szerszdmot (opciondlis tartozék). lllessze a csavarhiizé
szerszam lapkajat a csavarfejbe és gyakoroljon nyomoerot a gépre. Lassan inditsa e a gépet,
majd foko-zatosan novelje a fordulatszamot. Amint a csavar (tkdzésig beér, engedjie € a
kioldé gombot.

MEGJEGY ZES:

Mindig az alkalmazand6 csavarhoz legjobban illo méretu csavarhiz6 szerszamot kell
hasz-néni.

Tartsa a gépet egyenesen a csavarrairanyitva, maskilonben kart tehet a csavarban és/vagy
acsavarhizo szerszamban.



Facsavarok behajtasakor elore furjon ki egy vezetofuratot, hogy megkonnyitse a behgjtas
folyamatat és megakaddlyozza a munkadarab széthasadését. A vezetofurat améroje
lehetoleg valamivel kisebb legyen, mint afacsavar améroje.

KARBANTARTAS

FIGYELEM!

Mielott barmiféle munkaba kezdene a gépen, minden esetben gyozodjon meg arrdl, hogy a
gép ki van-e kapcsolva és csatlakozozsinorjaki lett-e hiizva a hdl 6zatbal .

A termék biztonsdgos és megbizhatd voltdnak megorzése érdekében mindennemu javitést,
kar-bantartast vagy beszabdlyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszeru
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabdlyi / sgjatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleloen garanciét vallalunk a Makita
gyartmanyl gépekre. A garancia nem terjed ki a norma kopasbdl és elhaszndl6dashdl, a
tulter-helésbol és a nem rendeltetésszeru haszndatbol eredo kérosodasokra. Reklamacio
esetén a gépet szétszerelés nélkill és a GARANCIALEVEL melléklésével killdje € sgjét
markakereskedojéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizésabdl kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation atal Japanban elodllitott
termeék

(Gyartési szam : gyartési sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 89/392/EEC szamu Tanécsi Direktivak értelmében megfelel az
aldbbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN6100*
*2001. januér 1-étol
Yasuhiko Kanzaki CE%4
|gazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kirdlysag

A 6904V H tipus zaj- ésrezgésadatai

A tipikus A-sllyozasi zgjszintek a kovetkezok:
hangnyoméasszint: 96 dB (A)
hangteljesitményszint: 109 dB (A)
- Haszndljon zajartalom elleni védofel szerel ést. -
A gyorsuls tipikus stlyozott négyzetes kdzépértéke 11 m/s>.

A 6905H tipus zaj- ésrezgésadatai

A tipikus A-sllyozéasi zajszintek a kovetkezok:
hangnyoméasszint: 97dB (A)
hangteljesitményszint: 110dB (A)
- Haszndljon zajartalom elleni védofel szerel ést. -
A gyorsuls tipikus stlyozott négyzetes kozépértéke 7 m/s”.

Hulladékkezelés. Az elektromos kéziszerszdmokat, tartozékokat és csomagolGanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelel oen kell Ujrafelhasznédlésraleadni.
Csak az EU- tagorszagok szaméara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartdss szemétbel Az ehaszndlt villamos és
elektronikus berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a
megfelelo orszégos torvényekbe valo étlltetésnek megfeleloen a mé&r nem
haszndlhaté elektromos kéziszerszamokat kulon dssze kell gyujteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleloen kell Ujrafelhasznélésra leadni.






