MAKITA
UTVE CSAVARHUZO GEP
6905B

6906

Hasznalati utasitas

Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Dugokulcs

(2) Szerszamfelfogd csonk

3) Forgas balra (az ora jarasaval ellentétes irdnyban)
(4)  Reverzalo (atallithat6) kapcsold

(5)  Forgas jobbra (az o6ra jarasaval egyez0 irdnyban)
(6)  Hatarjelzés

(7 Csavarhuzé

(8)  Kefetartd rogzitdsapkaja



SPECIFIKACIOK

Tipus 6905B 6906
Teljesitményértékek
Anyas csavar 12 mm — 20 mm 16 mm — 22 mm
Négyszogletli csavarbehajtd 12,7 mm 19 mm
Percenkénti iitésszam 2.000 1.600
Uresjarati sebesség (fordulat/perc) 1.700 1.700
Meghuzasi nyomaték 3.000 kgem 6.000 kgecm
Teljes hosszasag 270 mm 327 mm
Netto stuly 2,7kg Skg

» A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok eldze-
tes értesités nélkiil modosulhatnak.
*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan halézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szereplovel azonos
fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizdrolag egyfazisu, valtodramu tapfesziiltséggel mitkodtet-
hetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért foldvezeték
nélkiili haldzati aljzatrdl is hasznéalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitdsokat.

A szimbolumok jelentése:
Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK
A GEPRE VONATKOZOAN

1. Hasznaljon zajartalom elleni védéfelszerelést

2. Uzembehelyezés el6tt gondosan ellendrizze, hogy a dugékulcson nincs-e kopas, repedés
vagy sériilés.

3. Tartsa szilardan a gépet.

4. Minden esetben ellendrizze, hogy szilard alapzaton all-e. Magasban torténé munkavég-
zéskor gy6zodjon meg arrol, hogy nem tartézkodik-e valaki odalent.

5. A kell6 meghuzasi nyomaték a csavar tipusatol és méretétol fiiggoen valtozhat. Elleno-
rizze a nyomatékot nyomatékkulccsal.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.



KEZELESI UTASITASOK

A megfelelo dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott csavarokhoz és anyakhoz megfelelé méretli dugdkulcsot kell hasznalni. A hely-
telen méretli dugokulcs haszndlata pontatlan €s egyenetlen nyomatéki meghtzashoz vezethet.

Az oldals6 markolat felszerelése (1. abra)
Csak a 6906-o0s tipus esetén

Illessze be az oldalsé markolatot az titdmii hdzanak kozepénél kialakitott vajatba, és szorosan
htzza meg.

A dugokulcs felerositése (2. abra)

Miutan kivalasztotta a megfelelé méretti dugokulcsot, dugja be a szerszamfelfogd csonkba ugy,
hogy biztonsdgosan régziiljon a helyén.

A kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:

* Miel6tt csatlakoztatnd a gépet a halozati aljzathoz, minden alkalommal ellendrizze, hogy a ki-
oldo kapcsold megfelelden mikddésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyze-
tébe.

* Forgasiranyt csak a gép teljes leallasa utan szabad véltani. Ha a gép leallasa el6tt valt forgas-
iranyt, ezzel kart tehet a gépben.

A kapcsolo reverzalo (atallithatd tipust), mely az ora jarasaval egyezd iranyu (jobbra) és ellen-
tétes iranyu (balra) forgast is lehetévé tesz. Ha be akarja inditani a gépet, a kapcsolo alsé részé-
nek benyomasaval jobbra forgast, felsé részének benyomasaval pedig balra forgast valthat ki. A
gép ledllitasa a kapcsold elengedésével torténik.

Miikodtetés

A csavar fajtdjatol és nagysagatol fliggden valtozhat a sziikséges meghtizasi nyomaték. A meghu-
zasi nyomaték €s a meghuzasi 1d6 kozotti 6sszefliggést az alabbi abra szemlélteti.

Tightening torque = Meghtizasi nyomaték
Tightening time = Meghtzasi id6

For 6906 / 6905B = 6906 / 6905B esetén

Seconds = Mésodperc

Rated voltage = Névleges fesziiltség

90% of rated voltage = Névleges fesziiltség 90%-a

Fogja meg szilardan a gépet, és helyezze a dugodkulcsot a csavarra vagy anyara. Kapcsolja be a
gépet, és a sziikséges ideig végezze a meghuizasi miveletet.



MEGJEGYZES:

* A gépet egyenesen a csavarra vagy anyara iradnyitva, tulzott nyomderd alkalmazasa nélkiil
kell tartani.
» Ha tulsdgosan nagy a meghuzasi nyomaték, megsériilhet a csavar vagy anya.

A meghuzasi nyomatékot szamos kiilonféle tényezd befolyasolja, koztiik az alabbiak. A meghu-
zasi miivelet utan minden esetben ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1. A dugoékulcs
* A nem megfeleld méretli dugdkulcs hasznalata csokkenti a meghuizasi nyomatékot.
* A dugokulcs kopésa (a hatszogletli vagy a négyszogletli végén) szintén csokkenti a meg-
huzasi nyomatékot.
2. A csavar

* Me¢ég ha a nyomaték-egyiitthatd és a csavar kategéridja azonos is, a kelld6 meghtzasi nyo-
maték eltérd lesz a csavar atmérdjének fiiggvényében.

* Me¢ég ha a csavarok atméréje azonos is, a kell6 meghtzasi nyomaték akkor is eltérd lesz a

nyomaték-egyiitthato, a csavarkategoria és a csavarhossz fiiggvényében.

3. Az egyetemes csuklokapcsold vagy hosszabbitd rad hasznalata némileg csokkenti az iitve
csavarhizé gép meghtzo erejét. Ezt a csokkenést a meghuzési idé novelésével lehet kiegyen-
liteni.

4. A nyomatékra a gép megfogasanak madja is hatéssal van.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmiféle munkéba kezdene a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozo6zsinorja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (4. és 5. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két azonos tipust szénkefe cseréjét egy-
szerre célszerli elvégezni.

A termék biztonsagos ¢€s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerti végez-
tetni.



GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleléen garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhaszndlodasbol, a tulter-
helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbdl eredé karosodasokra. Reklamacid esetén a gépet
szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat markakereskedjéhez
vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eléallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 98/37/EC szaml Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az alabbi
szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN6100*
*2001. januar 1-étol
Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A 6905B tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 95 dB (A)
hangteljesitményszint: 108 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 5 m/s”.

A 6906 tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu zajszintek a kovetkezok:
hangnyomasszint: 94 dB (A)
hangteljesitményszint: 107 dB (A)
- Haszndljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 3 m/s.






